Poliolefinas

tabelas de propriedades

Braskem




Braskem: expandindo horizontes
com produtos e servicos

Com uma visdo de futuro global, orientada para as pessoas e para a
sustentabilidade, a Braskem est4 engajada em contribuir com a cadeia de
valor para o fortalecimento da Economia Circular. Os 8 mil Integrantes da
petroquimica dedicam-se diariamente para melhorar a vida das pessoas por
meio de solugdes sustentaveis da quimica e do plastico. A Braskem possui DNA
inovador e um completo portfélio de resinas plasticas e produtos quimicos
para diversos segmentos, como embalagens alimenticias, construcao civil,
industrial, automotivo, agronegécio, salide e higiene, entre outros. Com 40
unidades industriais no Brasil, EUA, México e Alemanha e receita liquida de
R$ 52,3 bilhdes (US$ 13,2 bilhdes), a companhia exporta seus produtos para
Clientes em mais de 100 paises.

A Braskem tem o compromisso global de se tornar uma empresa carbono neutro
até 2050. Para isso, pretende diminuir em 15% a emissao de gases de efeito estufa e
ampliar o seu portfélio I'm green™, que consiste em oferecer solucdes renovaveis e
recicladas aos seus Clientes, focando na circularidade de todo o processo.

Os produtos do portfélio I'm green™ bio-based sdo feitos a partir do etanol da
cana-de-acUcar e contribuem para reduzir a emissdo dos gases do efeito estufa
ao longo da cadeia do plastico. As aplicacdes em polietileno e EVA sdo utilizadas
em diversos setores como de alimentos e bebidas, higiene e limpeza, brinquedos,
calcados, entre outros.



J& o portfélio |'m green™ recycled visa fomentar negcios e
iniciativas de valorizacdo de residuos plasticos pds-consumo.
Para que as resinas tenham alto conteldo reciclado foi
desenvolvido um processo altamente qualificado para
reaproveitar residuos plasticos e assegurar a confiabilidade,

o desempenho e a eficiéncia.

O nosso compromisso com a economia circular de carbono
neutro é fruto da evolugdo da companhia que ja vern, ha mais
de dez anos, adotando politicas e metas com este propésito,
na qual os recursos deixam de ser somente explorados e
descartados e passam a ser reaproveitados em um novo ciclo.

Um futuro mais sustentavel, hoje.






PP * Polipropileno

PE ° Polietileno
Aplicacdes Especiais PE
EVA
Braskem ldealis®
UTEC®

I'm green™

PE I'm green™ bio-based
EVA I'm green™ bio-based
I'm green™ recycled

Nomenclatura

PP

HOMO = HOMOPOLIMERO
RACO = COPOLIMERO RANDOMICO
HECO = COPOLIMERO HETEROFASICO

PE

PEAD = Polietileno de Alta Densidade
PEBD = Polietileno de Baixa Densidade
PEBDL = Polietileno de Baixa Densidade Linear

EVA

Copolimero de Etileno Acetato de Vinila

As informacdes aqui contidas séo dadas de boa-fé,
indicando valores tipicos obtidos em nossos laboratérios,
nao devendo ser consideradas como absolutas ou como
garantia.

Apenas as propriedades e os valores que constam do
certificado de qualidade devem ser considerados como
garantia do produto.

Os valores constantes neste catélogo poderédo sofrer
alteragdes sem comunicacdo prévia da Braskem.

A Braskem n&o recomenda o uso dos seus produtos para
armazenamento ou contato com solugdes parenterais,
exceto onde explicitamente indicado.

Em caso de duvida na utilizagdo ou para discutir outras
aplicagdes, entre em contato com a equipe de Engenharia
de Aplicacao.



PP - Polipropileno

Moldagem por Injecdo

Propriedades
Tipicas

_ g/10 min g/cm? MPa MPa % EscalaR J/m J/m °C %

80 0,905 1550 38 8 106 20 - 10 -
H 107
Injecdo de pecas de parede fina; compostos.
45 | 0,905 | 1700 | 38 | 7 | 105 | 20 | - | 123 | -
H 117
Injecdo de parede fina, ciclo rapido e elevada rigidez; caixas de DVD.
40 | 0,905 | 1400 | 37 | 9 | 103 | 20 | - | 10 | -
HP 648S
Injecdo de eletrodomésticos; tampas; embalagens de parede fina; utilidades domésticas.

PT400NAQ 40 | 0,905 | 1700 | 39 | 9 | 100 | 27 | n7 | 24

Maxio”

Resisténcia ao Impacto

Resisténcia ao Impacto
Izoda-20°C*®

Izoda23°C>?
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Indice de Fluidez
(230°C /2,16 kg)
Densidade @
Médulo de Flexao
Secantea1%?
Escoamento?
Alongamento no
Escoamento ?
Dureza Rockwell 2
Temperatura de
Deflexao Térmica
(0,455 MPa) @

D785

D 1238

D792A

Embalagens transparentes para cosméticos e alimentos; utilidades domésticas de parede fina; injegéo de ciclo rapido.

40 | 0,905 | 1200 | 34 | 12 | 101 | 20 | - | 98 | -
H103
Embalagens transparentes para cosméticos e alimentos; brinquedos; eletrodomésticos; tampas com selo.
- 24 | 0,905 | 1300 | 35 | 10 | 99 | 20 | - | 100 | -
HP 550R
Injecdo de eletrodomésticos; tampas; utilidades domésticas. Aditivagdo AGF (antigas fading)

23 | 0,905 | 1950 | M | 7 | 109 | 20 | - | 127 | -

H202HC

Maxio®

Injecdo de pecas de rigidez elevada para uso em méveis, UD, eletrodomésticos e pecas técnicas.

20 | 0,905 | 1400 | 35 | 10 | 100 | 20 | - | 10 | -
H 201
Injecéo de eletroportateis e eletrodomésticos; gaveteiros e armarios injetados. Aditivagdo AGF (anti-gas fading).

FT120WV 12 | 0,905 | 1655 | 39 | 8 | 106 | 37 | - | - | -
Maxio’ Injecdo de tampas flip-top; tampas injetadas para uso geral; embalagens de cosméticos; pegas com excelentes propriedades dimensionais.

o | oss | o | 3 | owmn | e | 25 | - | w03 | -
H 301
Utilidades domésticas; tampas com lacre ou flip-top; tampas injetadas para uso geral.

4,0 | 0,905 | 1700 | 39 | 7 | 10 | 40 | - | 122 | -

KM 6150HC

Maxio”

Cadeiras e moveis de jardim com excelente balango de propriedades mecénicas.

35 | 0,905 | 1300 | 35 | n | 97 | 30 | - | 98 | N
H 503
Tampas flip-top e com dobradicas integradas; pegas de parede espessa; eletrodomésticos; compostos.
3,3 | 0,905 | 1950 | 38 | 7 | 108 | 25 | - | 130 | -
H502HC
Pecas injetadas de elevada rigidez; eletrodomésticos.

& | o092 | 90 | 28 | 4 | s | 4 | - I

Injecdo de pegas de alta transparéncia e parede fina; inje¢éo de ciclo répido.

RP 3405 45 | 0,902 | 1050 | 31 | 13 | 85 | 40 | - | 81 | 18
Maxio® Injecdo de pecas de alta transparéncia e parede fina; baixa transferéncia de odor e sabor.
40 | 0,902 | 1050 | 31 | 13 | 85 | 40 | - | 81 | 18
RP142
Injecdo de pecas de alta transparéncia e parede fina.
40 | 0,902 | 1050 | 30 | 14 | 83 | 40 | - | 83 | 18
RT400NAQ
Injecdo de pecas de alta transparéncia e parede fina.
RP 340R 25 | 0,902 | 1000 | 30 | 14 | 84 | 50 | - | 78 | 17
Maxio® Injecdo de pecas de alta transparéncia; baixa transferéncia de odor e sabor.
10 | 0,902 | 950 | 30 | 14 | 83 | 55 | - | 80 | 16
DP179A
Injecdo de embalagens de alta transparéncia para cosméticos e utilidades domésticas; copos injetados para requeijgo.

a) Corpo de prova moldado por injeg&o de acordo com a norma ASTM D 4101. NB = No Break.




PP - Polipropileno

Moldagem por Injecdo

Propriedades
Tipicas

_ g/10 min g/cm? MPa MPa % EscalaR J/m J/m °C %

15 0,895 1500 - - - 30 - - -
Tiz900C Moldagem por injegéo para aplicagdes com propriedades tnicas de resisténcia as marcas de fluxo Tiger Stripes, design complexo, pegas grandes,
aplicagGes com paredes finas e compostos.
100 | 0,900 | 1350 | 27 | 5 | 92 | 30 | 20 | 15 | -
CP100
Injecdo de pecas de grande volume, design complexo ou paredes finas, compostos.
80 | 0,903 | 1050 | - | - | - | 120 | 60 | - | -
TI6800WV
Moldagem por injecédo com ciclo répido, injecdo de pegas grandes, aplicagbes de parede fina, utensilios domésticos e potes de sorvete.
80 | 0,900 | 1500 | 30 | 4 | 90 | 45 | 35 | 125 | -
CP180R
Injecdo de pecas de grande volume e paredes finas com excelente balango entre rigidez e impacto. Compostos.
80 | 0,895 | 950 | 19 | 6 | 57 | 120 | 55 | - | -
CP191
Embalagens para sobremesas congeladas; compostos.
60 | 0,903 | 1350 | 27 | 4,5 | 87 | 55 | 33 | - | -
CG600NA Moldagem por injecdo para aplicagdes com parede fina e ciclo rapido, embalagens rigidas e utilidades domésticas.
Possui baixa transferéncia de sabor e odor.
44 | 0,903 | 1250 | 27 | 6 | 89 | 75 | 45 | 108 | -
EP 548S
Injecdo de pecas de parede fina e ciclo rapido; baixa transferéncia de sabor e odor.
43 | 0,900 | 1200 | 26 | 5 | 83 | 95 | 50 | 10 | -
CP141
Utilidades domeésticas; pegas injetadas de parede fina e ciclo rapido.
42 | 0,900 | 1250 | 27 | 6 | 89 | 75 | 40 | 108 | -
ES 540S
Injecdo de pegas de parede fina e ciclo rapido; compostos.
36 | 0,900 | 1200 | 29 | 8 | 96 | 55 | 35 | 106 | -
EP 448S
Injegdo de utilidades domésticas.
26 | 0,900 | 1500 | 32 | 6 | 98 | 55 | 25 | 121 | -
CP 202XP
Eletrodomésticos; pegas de elevada rigidez; compostos.
25 | 0,900 | 1050 | 23 | 5 | 67 | 110 | 55 | 97 | -
EP 448R
Injecdo de componentes de eletrodomésticos, brinquedos, pegas técnicas em geral.
22 | 0,905 | 1100 | 23 | 6 | 75 | NB | 60 | 98 | -
CG220NA
Moldagem por injecdo para aplicagdes de alta resisténcia ao impacto, embalagens rigidas e brinquedos. Possui baixa transferéncia de sabor e odor.

22 | 0,900 | 1100 | 28 | 8 | 92 | 65 | 30 | 90 | -
CP204
Injecdo de tampos traseiros de televisores; tampas com rosca.

22 | 0,900 | 1500 | 30 | 6 | 95 | 60 | 35 | - | -

Resisténcia ao Impacto

Resisténcia ao Impacto
Izoda-20°C*®

Izoda23°C>?
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Indice de Fluidez
(230°C /2,16 kg)
Densidade @
Médulo de Flexao
Secantea1%?
Escoamento?
Alongamento no
Escoamento ?
Dureza Rockwell 2
Temperatura de
Deflexao Térmica
(0,455 MPa) @

D 1238

D792A D785

CG210NA

Injecdo de pecas técnicas com excelente balanco entre rigidez e impacto.

20 | 0,900 | 900 | 22 | 9 | 69 | 150 | 35 | 84 | N
CP241
Utilidades domésticas; eletrodomésticos; tampas com rosca.
20 | 0,895 | 750 | 18 | 6 | 46 | NB | 100 | 80 | -
CP295
Injecdo de pecas com necessidade de alta resisténcia ao impacto. Compostos.
17 | 0,900 | 1100 | 25 | 5 | 55 | 130 | 60 | 95 | -
EP 440P
Injecdo de produtos que requer balanco entre rigidez e impacto; baldes industriais; utilidades domésticas.
14 | 0,895 | 1000 | 22 | 6 | 66 | >250 | 80 | 100 | -
CP 284R
Injecdo de produtos com boa resisténcia mecéanica; utilidades domésticas; baldes industriais.

a) Corpo de prova moldado por injeg&o de acordo com a norma ASTM D 4101. NB = No Break.




PP - Polipropileno

Moldagem por Injecdo

Propriedades
Tipicas

EP 440N

CP 396XP
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Indice de Fluidez
(230°C /2,16 kg)
Densidade @
Médulo de Flexao
Secantea1%?
Escoamento?
Alongamento no
Escoamento ?
Dureza Rockwell 2

D 1238 D792A D785

Resisténcia ao Impacto

Izoda23°C>?

Resisténcia ao Impacto

lzoda-20°C®

Deflexdo Térmica

Temperatura de
(0,455 MPa) @

g/10 min g/cm? MPa MPa % EscalaR J/m J/m °C %

12 0,903 1050 22 6 67 140 65 97 -
Injecdo de componentes de eletrodomésticos, brinquedos, pegas técnicas em geral.

1 | 0,895 | 850 | 19 | 6 | 51 | NB | 100 | 85 | -
Compostos; baldes; caixas de bateria; caixas industriais e de produgéo; tampas.

9,0 | 0,895 | 950 | 21 | 8 | 55 | NB | 85 | 90 | -
Resina base para compostos com baixissima contragéo e excelente balango de propriedades.

60 | o%0 | w0 | 3= | 7 | 9% | s | 2 | w05 | -
Tampas para garrafas de dgua, sucos e bebidas carbonatadas.

6,0 | 0,900 | 1700 | 34 | 6 | 99 | 55 | 20 | 125 | -
Mbveis de jardim; eletrodomésticos; compostos.

6,0 | 0,895 | 1050 | 24 | 6 | 60 | NB | 75 | 85 | -
Injecdo de componentes de eletrodomésticos, baldes industriais e brinquedos.

6,0 | 0,895 | 1100 | 24 | 7 | 79 | 170 | 50 | 93 | -
Pecas automotivas; caixas de bateria; brinquedos; eletrodomésticos; engradados; baldes; compostos.

35 | 0,895 | 1000 | 22 | 7 | 66 | NB | 70 | 86 | -
Injecdo de pegas que requeiram alto impacto; compostos.

40 | o902 | w00 | 29 | w | 719 | s | 1 | 8 | 8
!njegécg de pegas e embalagens de altissima transparéncia. Este produto apresenta étima processabilidade, alta produtividade, excelente balango rigidez /
impacto.

10 | 0,902 | 1050 | 30 | 13 | 83 | 45 | 20 | 80 | 9

Injecdo de pecas de altissima transparéncia com excelente balango rigidez / impacto.

a) Corpo de prova moldado por injegao de acordo com a norma ASTM D 4101. NB = No Break.




Moldagem por Sopro

Propriedades
Tipicas
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Densidade ®
Médulo de Flexao
Secantea1%:?

Resisténcia a Tragdo no

Escoamento?

Alongamento no
Escoamento @

Dureza Rockwell

Resisténcia ao Impacto

lzoda23°C?

Resisténcia ao Impacto

lzoda-20°C?

PP - Polipropileno

Temperatura de Deflexdo
Térmica (0,455 MPa) ®

Opacidade®

_ D 1238 D792A D 790A D638 D638 D785 D 256A D 256A D 648 D1003
_ g/10 min g/cm? MPa MPa % EscalaR J/m J/m °C %
15 0,905 1300 33 n 98 40 - 95 -
H 603
Frascos para 4gua mineral e alimentos em geral.
15 0,905 1350 | 36 | 12 101 50 | - | 101 | 27
H 604
Frascos transparentes para dgua mineral, alimentos, higiene e limpeza.
0,70 0,905 | 1300 | 33 | 6 92 50 | - | 90 | -
HP 500D
Frascos, garrafas, embalagens alimenticias e cosméticas.
13 0,902 800 25 | 13 75 400 | - | 80 | 24
PRB 0131
Frascos para alimentos, cosméticos e produtos de limpeza; garrafées retornéveis de dgua mineral.
(@] 0,80 0,895 850 24 13 59 NB 50 90 -
D | cpra
I Embalagens e pecas técnicas sopradas em geral.
‘o 15 0,902 900 26 14 - 350 - 70 12
g Prisma 6410
E Sopro de pegas com altissima transparéncia.

a) Corpo de prova moldado por injegéo de acordo com a norma ASTM D 4101. NB = No Break.

Moldagem por Compressao

Propriedades
Tipicas
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Densidade @

Médulo de Flexado
Secantea1%:?

Resisténcia a Tracédo no

Escoamento ®

Alongamento no
Escoamento ?

Dureza Rockwell 2

Resisténcia ao Impacto

Izoda23°C?

Temperatura de

Deflexdo Térmica
(0,455 MPa) @

_ D1238 D792A D 790A D638 D 638 D785 D 256A D 648
_ g/10 min g/cm? MPa MPa % EscalaR J/m °C
21 0,905 1600 37 9 95 40 108
JE 6190
Tampas para garrafas de 4gua, bebidas carbonatadas, sucos e outros.
o) 6,0 0,900 1450 32 7 90 80 105
| epassL
I Tampas para garrafas de 4gua, bebidas carbonatadas, sucos e outros.

a) Corpo de prova moldado por inje¢&o de acordo com a norma ASTM D 4101.



PP - Polipropileno

Termoformagem

Propriedades
Tipicas

_ g/10 min g/cm? MPa MPa % EscalaR J/m J/m °C %

35 0,905 1800 37 8 107 30 - 105 -
H501HC
Pecas termoformadas de elevada rigidez.
33 | 0,905 | 1950 | 38 | 7 | 108 | 25 | - | 130 | -
H502HC
Termoformagem de pegas com elevada rigidez e envase a quente. Copos e pratos descartaveis.
2] | 0,905 | 1500 | 34 | 9 | 103 | 50 | - | 12 | 36
H 605
Embalagens transparentes para alimentos, cosméticos e produtos de higiene e limpeza.
2] | 0,905 | 1400 | 34 | n | 99 | 40 | - | 100 | -
H 606
Termoformagem de embalagens alimenticias.
15 | 0,905 | 1350 | 36 | 12 | 101 | 50 | - | 101 | 27
H 604
Embalagens transparentes para alimentos, cosméticos e produtos de higiene e limpeza.
13 0,902 800 | 25 13 75 | 400 | - | 80 | 24
PRB 0131
Embalagens transparentes para alimentos, cosméticos e produtos de higiene e limpeza.
0,80 | 0,895 | 850 | 24 | 13 | 59 | >400 | 50 | 90 | -
CP741
Termoformagem de pegas com elevada resisténcia a impacto.

a) Corpo de prova moldado por injegéo de acordo com a norma ASTM D 4101. NB = No Break.

Resisténcia ao Impacto

Resisténcia ao Impacto
lzoda-20°C?

lzoda23°C?
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indice de Fluidez
(230°C /2,16 kg)
Densidade®
Médulo de Flexao
Secantea1%?

no Escoamento @
Alongamento no
Escoamento @
Dureza Rockwell 2
Temperatura de
Deflexdo Térmica
(0,455 MPa) @

Opacidade?

D 1238

D792A D785

Extrusao Geral

Propriedades
Tipicas

_ g/10 min g/cm? MPa MPa % EscalaR J/m J/m °C %

21 0,905 1500 34 9 103 50 = 112 36
H 605
Chapas planas e corrugadas transparentes para pastas escolares e de escritério.
21 | 0,905 | 1400 | 34 | n | 99 | 40 | - | 100 | -
H 606
Chapas planas e corrugadas em geral.
15 | 0,905 | 1300 | 33 | n | 98 | 40 | - | 95 | -
H 603
Chapas planas e corrugadas em geral.
15 | 0,905 | 1350 | 36 | 12 | 101 | 50 | - | 101 | 27
H 604
Chapas planas e corrugadas transparentes para pastas escolares e de escritério.
0,70 | 0,905 | 1300 | 33 | 6 | 92 | 50 | - | 90 | -
HP 500D
Chapas, fitas de arquear, perfis, tubos.
13 | o2 | o0 | 25 | 13 | 75 | 400 | - | s |
PRB 0131
Chapas de alta transparéncia; embalagens para kits de brinquedos, bebidas e cosméticos.
ogo | o8 | 8o | 24 | 13 | 59 | sa00 | so | %0 | -
CP741
Extrusdo de chapas com alta resisténcia ao impacto; extrusdo de tubos corrugados para drenagem de dgua de pias ou lavatérios.

0,35 | 0,903 | 1200 | 28 | 12 | - | NB | 45 | - | -
TI4003F
Moldagem por sopro e extrus&o. Aplicagdes de perfis e chapas.

a) Corpo de prova moldado por injeg&o de acordo com a norma ASTM D 4101. NB = No Break.

Indice de Fluidez
(230°C /2,16 kg)
Médulo de Flexdo
Secantea1%:?
Resisténcia a Tracdo
no Escoamento @
Alongamento no
Escoamento
Dureza Rockwell 2
Resisténcia ao
Impacto Izoda23°C?
Resisténcia ao
Impacto
Izoda-20°C>®
Temperatura de
Deflexdo Térmica
(0,455 MPa) @

Densidade ®
Opacidade®

D 1238

D792A D785

10



Extrusdo de Fibras

Propriedades
Tipicas

Distribuicdo de Pesos
Moleculares

Indice de Fluidez
(2300C /216 kg)
Médulo de Flexao
Secantea1%?
Resisténcia a Tracdo
no Escoamento ?
Alongamento no
Escoamento?

D 1238 D792A D 790A D638 D638
g/10 min g/cm? MPa MPa %
1250 0,905 1500 - - Estreita

H 155

Néo tecidos por tecnologia meltblown para descartéaveis higiénicos; aventais e paramentacéo cirtrgica; filtros e absorvedores de 6leo; lenco para higiene e limpeza.
Aditivacdo AGF (anti-gas fading).

38 | 0,905 | 1300 | 35 | 10 | Estreita

H 125

Nao tecidos spunbonded de alto desempenho para descartaveis higiénicos e produtos hospitalares; ndo tecidos para méveis e decoragao; multifilamentos de baixo titulo
e/ou alta velocidade de fiag&o.

34 | 0,905 | 1300 | 35 | 10 | Estreita

CP360H

Néo tecidos spunbonded de alto desempenho para descartaveis higiénicos e produtos hospitalares; ndo tecidos para méveis e decoracao; mulitifilamentos de baixo
titulo e/ou alta velocidade de fiag&o. Aditivacdo AGF (anti-gas fading).

26 | 0,905 | 1350 | 35 | 9 | Estreita

H214

Filamento continuo para fios, malharia e colchdes. Nao tecidos spunbonded de alto desempenho para descartaveis higiénicos e produtos hospitalares; N&o tecidos para
moéveis e decoracdo. Aditivagdo AGF (anti-gas fading).

26 | 0,905 | 1350 | 35 | 10 | Estreita

PF260GQ

Filamento continuo para fios, malharia e colchdes. Nao tecidos spunbonded de alto desempenho para descartaveis higiénicos e produtos hospitalares; ndo tecidos
para méveis e decoragdo. Aditivacdo AGF (anti-gas fading).

HP 550R

24 | 0,905 | 1300 | 35 | 10 | Normal
Aplicacdes téxteis, cordas, tapetes. Aditivacdo AGF (anti-gas fading).
20 | 0,905 | 1400 | 35 | 10 | Normal

H 201

(Filamentos congt)inuos para tapetes, fios de costura e cordas; fibras cortadas para carpetes e cobertores; néo tecidos pelo processo thermobonded. Aditivacdo AGF
anti-gas fading).

H 216

18 | 0,905 | 1400 | 36 | 9 | Estreita
Fibras cortadas e filamentos continuos de alta tenacidade e baixo denier; fibras para reforco de concreto e telhas livres de amianto.
35 | 0,905 | 1300 | 35 | n | Normal

H 503

Monofilamento para cordas, cabos de amarragéo, redes de pesca, cerdas para escovas e vassouras.

a) Corpo de prova moldado por injegdo de acordo com a norma ASTM D 4101.
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PP - Polipropileno

Revestimento de Tubos Metélicos (SPC)

Propriedades
Tipicas
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Médulo de Flexdo
Secantea1%?

Resisténciaa Tragdo
no Escoamento?

Alongamento

no Escoamento @

Alongamento
na Ruptura

Vicat (10 N) @

Dureza ?

_ D 1238 D792A D 790A D638 D638 D638 D 3895 D 1525 D 2240
_ g/10min g/cm? MPa MPa % % J/m °C Shore D/1
0,75 0,905 1400 25 5 2400 250 146 .
PCD 0140
Undercoating, camada sélida de isolamento térmico, camada espumada de isolamento térmico.
075 0,915 1100 25 7 2400 250 147 66

térmico.

(@]

O

w

L | pcD
0140BR

a) Corpo de prova moldado por compressdo conforme ASTM D 4703.

Extrusdo de Réfia

Propriedades
Tipicas
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ru
[OIS
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o
o
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c
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Densidade®

Médulo de Flexao
Secantea1%?

Resisténciaa Tracdo

no Escoamento @

Alongamento

no Escoamento @

Temperatura de

Deflexao Térmica
(0,455 MPa) @

Tripla camada externa de PP (topcoating) para proteg&o anticorrosiva em dutos com e sem solda (3LPP); topcoating e undercoating em camada de isolamento

\MétodoAsT | Dr23s o752 7904 638 D638 D64
\Unidades | g/1omin - o o " c
PG480 4,8 0,905 1400 35 10 100
Maxio® Embalagens industriais, tecidos em geral, cordas e alcas. Indicado para linhas de alta velocidade.
4,0 | 0,905 1350 | 35 | 9 | 98
H503HS
Embalagens industriais, tecidos em geral, cordas e alcas.
PG35L 35 | 0,905 1350 | 35 | 10 | 98
i=xch Contentores Flexiveis (Big Bags), contem aditivagdo anti-UV. Indicado para linhas de alta velocidade.
35 | 0,905 1300 | 35 | 1 | 98
H 503
Embalagens industriais, tecidos em geral, cordas e algas.
3,3 | 0,905 1950 | 38 | 7 | 130
H502HC
Base para carpetes, base para campo de grama sintética.
21 | 0,905 1350 | 34 | 10 | 92
H 611

Cortinas e coberturas avicolas, geotéxteis, coberturas de solo para agricultura e aplicagdes com alta incidéncia de radiagéo UV.

a) Corpo de prova moldado por injeg&o de acordo com a norma ASTM D 4101.



PP - Polipropileno

Recobrimento por Extrusao

Propriedades
Tipicas

N
o ¥
B
=5
[TV
(VN
3 JO)
@ o
Lo
T ™
cN
=302

Médulo de Flexdo
Secantea1%?
Resisténciaa Tragcdo
no Escoamento @
Alongamento

no Escoamento ?
Temperatura de
Deflexdo Térmica
(0,455 MPa) 2

_ D 1238 D792A D790A D638 D638 D 648
[T o e e " oc
80 0,905 1550 38 8 10
H107
Impermeabilizacdo de tecidos de réfia para embalagens, bigbags e outros.
40 0,905 1200 34 12 98
H103
Impermeabilizacao de tecidos de réfia para embalagens, bigbags e outros.
(@) 40 0,902 800 27 12 86
O | Rp144
§ Impermeabilizagdo de sacaria de réfia soldada.
(o) 47 0,900 1000 23 6 90
& | cPi44
25 Impermeabilizagéo de tecidos de réfia com maior resisténcia a perfuracéo e elasticidade.

a) Corpo de prova moldado por injegéo de acordo com a norma ASTM D 4101.

Extrusado de Filmes Biorientados (BOPP)

Propriedades
Tipicas

n

o
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O
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Q
o

Indice de Fluidez
(230°C /2,16 kg)
Médulo de Flexao
Secantea1%:?

no Escoamento @
Alongamento

no Escoamento®
Dureza Rockwell 2
Resisténcia ao
Impacto lzod

D792A D785

D 1238

g/10 min g/cm? MPa MPa % EscalaR J/m

3,2 0,905 1400 33 10 - 30

Extruséo de Filmes BOPP pelo processo plano para embalagens flexiveis, fitas adesivas, rétulos e filmes metalizados.

3,2 | 0,905 | 1400 | 34 | 10 | - | 30

HP 427)

Filme BOPP pelo processo plano (stenter) ou baldo (double-bubble) com propriedade de alta retencéo do tratamento superficial para metalizac&o e
consequente obteng&o de filme com altissima barreira.

31 | 0,905 | 1200 | 33 | 9 | 95 | 30

HP 523J

H 504XP

Proxess H33

Symbios 4102

Filme BOPP pelo processo plano (stenter) de altissima velocidade e tipo baldo (double-bubble) para conversao, filme metalizado, filme perolizado, fitas adesivas,
rétulos, embalagens para alimentos etc.

3,0 | 0,905 | 1250 | 32 | n | 90 | 30

Filmes biorientados para conversao; filme metalizado; filme perolizado; fitas adesivas; embalagens para alimentos e produtos téxteis.

33 | 0,905 | 1500 | 35 | n | 95 | 30

BOPP para equipamentos de altissima velocidade para conversdo, filme metalizado, filme perolado, fita adesiva e coextrudado.

55 | 0,902 | 700 | 25 | 13 | 73 | 55

Coextruséao de filme biorientado e convencional, filme termosselavel biorientado e convencional, com média temperatura de selagem e modificador de
propriedades de filmes convencionais. Adequado também para utilizagdo em processo de laminagéo.

a) Corpo de prova moldado por injegéo de acordo com a norma ASTM D 4101.

A

e

« B B



PP - Polipropileno

Extrusdo de Filmes Tubulares

Propriedades
Tipicas

_ D 1238 D792A D882 D882 D882 D 1003 D 2457 Método Braskem
_ g/10 min g/cm? MPa MPa % % % °C

Médulo Secante

1% (DM/DT) ®
Resisténcia a Tracdo
no Escoamento
(DM/DT)®
Alongamento no
Escoamento
(DM/DT)®
Temperatura |

Densidade?®
Brilho a 45°°®
Selagem®

Aditivacdo

Cal
(VIS
TO
© O
L)
Tm
c
£

oo 8,0 0,905 600/ 620 23/23 1/10 2,5 93 15 D,AB
Bobina técnica para empacotamento automético; embalagens para alimentos e produtos téxteis.
80 | o095 | wo/70 | 2s/25 | 10/9 | 16 | 99| 18 | a8
PH 0950
Filme torg&o para embalagens de balas e bombons.
70 | o905 | saosss0 | 21720 | om0 | 23 | o | 17 Y
PD 943XP

Bobinas para empacotamento automatico; embalagens para alimentos e produtos téxteis; embalagens para varejo.

8,0 0,902 460 /430 20/19

16/14 | 14

96 | 1 | D,AB

o
O | rp225M - : : - : -
§ Embalagens flexiveis com excelente brilho, transparéncia e soldabilidade para alimentos e produtos téxteis e uso geral.

a) Corpo de prova moldado por injeg&o de acordo com a norma ASTM D 4101. b) Filme de 30 pm de espessura, obtido em extrusora tubular de 50 mm e razdo de sopro 1,3:1. DM = Direg&o de extrusao, DT = Direc&o transversal
extrus&o. D = Deslizante, AB = Antibloqueio.

Extrusdo de Filme em Matriz Plana

)
3 =
uD ©
N op On 3
82 2 £s g =
‘5‘% . Q ~ w© S 20 o 5 ©
o ) 8 5 & c, == o 13} 7y 5 o
o~ o 3 e 05~ 2 5~ ° < 2 e ]
o © > c S € = © e On
O bl o s @ 30 s E 0 bl © 5 5 @
: 3% i Ela) D 0SS w oS 3] 2 Q o 2
Propriedades =& < 3= B> 5 3 = = = ES =
Tipicas £y fa) s 8 x 8 =4a le) @ 2@ <
_ D1238 D792A D 882 D 882 D 882 D 1003 D 2457 Método Braskem
_ g/10min g/cm? MPa MPa % % % °C

8,0 0,905 7007710 25/25 10/9 16 99 18 AB
PH 0950
Filme torcdo para embalagens de balas e bombons.
75 0,905 570 /580 22/21 12/1 1.8 99 15 D,AB
H 401
Bobina para empacotamento automético; embalagem para alimentos e produtos téxteis.

9,0 0,902 350/ 360 16/16 15713 0,2 100 102 -
Symbios 3102
Coextrusao de filme matriz plana; filme termosselavel convencional; modificador de propriedades de filmes convencionais;
adequado para processo de laminagdo e metalizacéo.
8.0 | 0902 | 460/430 | 20/19 | 6/14 | 14 | 9% | 1 Y
RP 225M
Embalagens flexiveis com excelente brilho, transparéncia e soldabilidade para alimentos e produtos téxteis e uso geral.

| 0,900 | 550/515 | 20/19 | 14/12 | 3 | 95 | - | -

Symbios®

RACO

7,0
RF70
Uso em formulagdes de filmes Stretch de alta performance.

a) Corpo de prova moldado por injeg&o de acordo com a norma ASTM D 4101. b) Filme de 30 um de espessura, obtido em extrusora tubular de 50 mm e raz&o de sopro 1,3:1. DM = Diregdo de extrus&o, DT = Direg&o transversal a
extrusdo, D = Deslizante, AB = Antibloqueio.



Coextrusao de Filmes

Propriedades
Tipicas

kg)

N
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NE

(230°C/

Médulo Secante
1% (DM/DT) ®

Resisténcia a Tragdo
no Escoamento

(DM/DT)®

Alongamento no
Escoamento
(DM/DT)®

PP - Polipropileno

Opacidade ®

Brilho a 45°°

_ D 1238 D792A D882 D882 D882 D 1003 D 2457
_ g/10 min g/cm? MPa MPa % % %
9,0 0,902 350/360 16/16 15/13 0,2 100

Symbios 3102 « ¥ - 4 . . . . L R
i Coextruséo de filme matriz plana; filme termosselével convencional; modificador de propriedades de filmes convencionais; adequado para processo de laminacéo

e metalizacéo.

55 0,902 360/ 370 17716 15713 0,3 100

Symbios®

Sylsles A Coextrus&o de filme biorientado e convencional; filme termosseléavel biorientado e convencional; modificador de propriedades de filmes convencionais; adequado para

processo de laminag&o e metalizagéo.

a) Corpo de prova moldado por injeg&o de acordo com a norma ASTM D 4101. b) Filme de 30 pm de espessura, obtido em extrusora tubular de 50 mm e razdo de sopro 1,3:1. DM = Direg&o de extrusao, DT = Direc&o transversal
extrusdo.

Extrusao de Espumas

alta expansibilidade

o o o
= 3 ©
2 g g
~ o 2 = ©
I S i g 3 = £ 28
S o OIS e o = o [ = €.
= o X o9 £9 < o o 2o~ o
T Y 3% gt 5t g 80 s 2TE |3
N 3 o 0% 25 & s = Bk |3
TO ke o3 & = SE © @ N @ | o 'C o
0o o S © = o © N A L © a o8 o
" So @ - © & c O [ 0 X = &
Propriedades T m = 09 29 59 = 23 a3 E& < =
Tipicas S a =0 @ uw <uw a x N x N et (@)
_ D 1238 D792A D790A D638 D638 D785 D 256A D 256A D648 D1003
_ g/10 min g/cm? MPa MPa % EscalaR J/m J/m °C %
. 2,0 0,900 1820 38 - - 30 - 17 -
[}
9
Q | Amppleo
g- 1020GA Produto desenvolvido para espumas de polipropileno. Esse produto apresenta boa processabilidade, excelente resisténcia do fundido, excelentes propriedades mecanicas e
<

a) Corpo de prova moldado por injegéo de acordo com a norma ASTM D 4101.




PE - Polietileno

Extrusao de Filmes Tubulares

Propriedades

~
(=
a
>
>
(@)
=
X
Ul
@©
Q
=
=i
[o]
(8]
Q
(%]
o
=}
o
O
>

Indice de Fluidez

(190 °C / 2,16 kg)

indice de Fluidez

(190 °C / 5 kg)

indice de Fluidez

(190 °C / 21,6 kg)
Densidade

Espessura do Filme
Tens&o de Ruptura
(DM/DT)

Alongamento de Ruptura
Resisténcia ao Impacto por
Queda de Dardo
Resisténcia ao Rasgo
Elmendorf (DM/DT)
Opacidade

Brilho - Angulo 60°
Aditivos

Tipicas

_ D1238 | D238 | D123s P150>P| - D882 D882 D882 | D1709 | D1922 |D1003| D 2457 |D 2457
e/10 | g0 | g0 ,

- 0,33 9,3 0,952 12,5 85/45 590/740 750/870 200 5/50 - - - AF
GM9450F
Sacolas, bobinas picotadas, reembalagens e sacos em geral.
- | 0,31 | 9,3 | 0,952 | 12,5| 68/49 515/500 |940/1060 250 | 5/50 | - | - | - | AF
HD7400XP
Sacolas, bobinas picotadas, reembalagens e sacos em geral.
- | 0,33 | 9,3 | 0,952 | 14 | 63/53 477/611 |887/1098 370 | 10/65 | - | - | . | AF
HD2000F
Sacolas plasticas e bobinas picotadas.
- | 0,45 | 10 | 0,948 | 12,5| 50/40 510/860 | 655/790 135 | 5/70 | - | - | - | -
BF4810
Sacolas, bobinas picotadas, reembalagens e sacos em geral.
1,30 | - | - | 0,959 | 40 | 40/35 950/800 |900/1250 25/400 | 50 | - | - | -
HD5000N
Filmes com barreira a gordura e a vapor d’agua
o | - |- Joss | - - | - | - | - | - |- - -] -
HE150
Filmes termoencolhiveis, de alta transparéncia e com barreira a gordura.

o0 | - | - Josss| - | - | - | - | - - [-]-]-]-+-

HD7600U
Filmes termoencolhiveis, misturas com PEBDL e PEBD.

o2 | - [ Joss | - | - | - | - | - [ - [ -]-]-]-+

HD7600M
Filmes termoencolhiveis, misturas com PEBDL e PEBD.

o4 | - | - | 092 | 70 | 25/25 | 350/940 | 160/190 | 230 | 180/200 = 24 | 32 | 40 | -

TX7001
Filmes agricolas de grandes dimensdes, lonas plasticas e sacaria industrial.

0,27 | - | - | 0,922 | 70 | 20/20 | 380/910 | 150/180 | 230 |300/220| 20 | 39 | 49 | -

TX7003
Sacaria industrial, filmes termoencolhiveis e embalagens industriais.

0,27 | - | - | 0,922 | 70 | 20/20 | 380/910 | 150/180 | 230 |300/220| 20 | 4 | 54 | AB,D

TS7003

Filmes técnicos para empacotamento automatico, embalagens de produtos resfriados ou congelados, filmes termoencolhiveis.

0,32 | - | - | 0,923 | 70 | 20/20 | 390/930 | 150/160 | 290 | -/270 | 10 | 68 | 92 | -
BF0323HC
Sacaria industrial, filmes termoencolhiveis e embalagens industriais.
0,32 | - | - | 0,923 | 70 | 20/20 | 390/930 | 150/160 | 290 | -/270 | 12 | 60 | 80 | AB,D
BF0323/12HC
Filmes técnicos para empacotamento automatico, embalagens de produtos resfriados ou congelados, filmes termoencolhiveis.
0,34 | - | - | 0,921 | 70 | 25/25 | 320/880 | 150/160 | 350 | -/250 | 12 | 57 | 72 | -
LD7000A
Sacaria industrial, filmes termoencolhiveis e embalagens industriais.
0,34 | - | - | 0,921 | 70 | 25/25 | 320/880 | 1507160 | 350 | -/250 | 12 | 61 | 77 | AB,D
LD7001A
Filmes técnicos para empacotamento automatico, embalagens de produtos resfriados ou congelados, filmes termoencolhiveis.
0,60 | - | - | 0,924 | 40 | 25/20 | 280/870 | 165/175 | 140 | -/160 | 9 | 65 | 90 | -
TN7006
Filmes de boa transparéncia para embalagens coextrusadas para produtos alimenticios.
0,60 | - | - | 0,925 | 40 | 25/20 | 280/870 | 165/175 | 140 | -/160 | 12 | 55 | 80 | AB,D
TS7006
Filmes de boa transparéncia para embalagens coextrusadas para produtos alimenticios.
2,2 | - | - | 0,931 | 40 | 20/15 | 350/950 | 200/215 | 100 | -/350 | 10 | 70 | 100 | AB,D
TS9022
Filmes técnicos para empacotamento automatico de papel higiénico e descartéveis, filmes para uso geral.
2,7 | - | - | 0,923 | 40 | 25/20 | 350/1050 | 145/150 | 80 | 580/210 | 7 | 75 | - | AB,D
EB853/72
Filmes para uso geral, filmes técnicos para empacotamento automatico de alta transparéncia.

Para mais detalhes sobre produtos e informag&es sobre as condi¢Ges de processamento da amostra, consulte as folhas de dados do produto. Aditivos: AB = Antibloqueio, D = Deslizante, AF = Auxiliar de Fluxo, PEBD = Polietileno de Baixa Densidade.




PE ° Polietileno

Extrusao de Filmes Tubulares

Brilho - Angulo 60°

Propriedades
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Indice de Fluidez

(190 °C / 2,16 kg)

indice de Fluidez

(190 °C / 5 kg)

indice de Fluidez

(190 °C / 21,6 kg)
Densidade

Espessura do Filme
Tens&o de Ruptura
(DM/DT)

Alongamento de Ruptura
Resisténcia ao Impacto por
Queda de Dardo
Resisténcia ao Rasgo
Elmendorf (DM/DT)
Opacidade

Aditivos

D1505/D

D1238 | D1238 | D1238 792

Tipicas
g/10 | g/10 | g/10

3,8 - - 0,922 40 23/14 370/875 145/150 75 685/265 7 75 - AB,D
PB681/59
Filmes técnicos para laminacé&o e empacotamento automatico.
2,0 | - | - | 0,923 | 40 | 25/20 | 590/920 | 145/150 | 140 |460/300 | 7 | 79 | ne | AB,D
LD4003
Filmes para uso geral, filmes técnicos para empacotamento automatico.
2,6 | - | - | 0,921 | 70 | 25/20 |290/1020 | 160/200 | 90 | 420/110 | 12 | 69 | 94 | AB,D
EF2126S3
Filmes para uso geral, filmes técnicos para empacotamento automatico de alta transparéncia.

0,70 | - | - | 0,921 | 100 | 40/35 | 1220/1410 | 190/210 | 270 | 270/1000 | 17 | 70 | 100 | AB,AF
LF0720/20AF
Sacaria industrial, liners, filmes em geral em que se deseja elevado CoF.
0,70 - - 0,921 40 30/20 780/990 180/200 180 60/790 9 75 - A%FD’
LF0720/21AF
Filmes para uso geral, filmes técnicos para empacotamento automatico.
10 - - 0919 | 40 | 35/30 | 920/1200 | 170/190 | 190 | 100/850 | 12 70 - | AR
LF1020/21AF
Filmes para uso geral, filmes técnicos para empacotamento automatico.

1,0 | - | - | 0,919 | 38 | 40/30 | 107071340 | 210/230 | 130 | 1807400 | - | - | - | AB,D
LL118/21
Filmes para uso geral, filmes técnicos para empacotamento automatico, misturas com PEBD e PEAD.
1,0 | - | - | 0,919 | 25 | 40/30 | 930/1280 | 160/180 | 80 | 120/400 | n | - | 107 | -
FG31
Filmes stretch, liners e embalagens de uso geral.
18 - - 0932 | 40 | 30/30 | 1110/1530 | 280/320 | 86 25/520 | 16 | 56 - | D
FP33
Filmes técnicos para empacotamento automatico de papel higiénico e descartéveis, filmes para uso geral.

- 1,0 | - | - | 0,918 | 40 | 40/30 | 1100/1400 | 170/200 | 120 | 1007400 | 10 | - | 110 | -
LL5400S
Sacaria industrial, sacolas, liners, filmes em geral em que se deseja elevado CoF e blends para tubos de irrigagéo.
- 2,0 | - | - | 0,922 | 40 | 30/20 | 110071300 | 200/220 | 75 | 60/800 | 25 | 35 | 65 | AB,D
LL4405S

Filmes agricolas para protecéo de frutas, aplicac&o que exige baixa espessura (10 pm) e baixo CoF.

-
foe]

1,0 | - | - | 0,919 | 40 | 35/25 |1000/1200| 160/180 | 120 | 90/900 55 | 80 | AB,D
LL5405S
Aplicacdo que exigem baixa espessura (10 um) e baixo CoF.
10 - - 0919 | 40 | 30/20 | 860/1200 | 170/200 | 130 50/760 | 10 76 | 120 | ABD
AF
FM31D
Filmes técnicos para empacotamento automatico.

Para mais detalhes sobre produtos e informagdes sobre as condi¢des de processamento da amostra, consulte as folhas de dados do produto. Aditivos: AB = Antiblogueio, D = Deslizante, AF = Auxiliar de Fluxo, PEBD = Polietileno de Baixa Densidade.
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PE - Polietileno

Extrusao de Filmes Tubulares

Brilho - Angulo 60°

Propriedades

indice de Fluidez

(190 °C / 5 kg)

indice de Fluidez

(190 °C / 21,6 kg)
Densidade

Espessura do Filme

Tens&o de Ruptura
(DM/DT)

Alongamento de Ruptura
Médulo Secante a 1% (DM/DT)
Resisténcia ao Impacto por
Queda de Dardo
Resisténcia ao Rasgo
Elmendorf (DM/DT)
Opacidade

Aditivos

Tipicas

D1505/D

D1238 | D1238 | D1238 792

g/10 | g/10 | g/10

> i > i - g/cm’ pum MPa % MPa g/F50 ef %

1,0 - - 0,916 40 40/40 1080/1360 | 200/210 150 300/510 - - - -

Filmes stretch, liners e embalagens de uso geral.

AB,
10 - - 0,918 38 40/30 100071280 180/210 100 80/560 12 - 98 D, AF,
LHB118/21AF PEBD
Embalagens de fundo redondo para aves congeladas ou resfriadas, embalagens para frigorifico, filmes técnicos em geral.
0,73 | - | - | 0,920 | 100 | 45/40 | 1260/1350 190/210 | 530 | 990/2660 | 17 | 66 | 100 | AF
HF2007
Sacariaindustrial, liners, filmes em geral em que se deseja elevado CoF.
0,73 - - 0,922 100 45/40 1040/1330 | 190/230 535 870/2900 21 65 100 AB, D,
HF2207B5
Sacaria industrial, liners, filmes em geral em que se deseja elevado CoF.
0,75 - - 0,922 40 45/30 950/1150 210/240 200 150/840 n 70 - A?\’FD’
HF2208S3
Filmes técnicos para empacotamento automaético.
0,80 | - | - | 0,920 | 100 | 40/40 | 1190/1370 | 190/220 | 410 | 600/2020 | 24 | 62 | 95 | AB

LHO0820/30AF

Sacariaindustrial, liners, filmes em geral em que se deseja elevado CoF.

- | - | 10,5 | 0,937 | 20 | 70/25 |360/1045| 515/640 | - | 5/960 | 47 | 17 | 25 | -
HFO131XP

Embalagens para congelados do tipo hambdrguer.

Para mais detalhes sobre produtos e informagGes sobre as condigdes de processamento da amostra, consulte as folhas de dados do produto. Aditivos: AB = Antibloqueio, D = Deslizante, AF = Auxiliar de Fluxo, PEBD = Polietileno de Baixa Densidade.




PE ° Polietileno

Extrusao de Filmes Tubulares

Brilho - Angulo 60°

Propriedades

Indice de Fluidez

(190 °C / 2,16 kg)

indice de Fluidez

(190 °C / 5 kg)

indice de Fluidez

(190 °C / 21,6 kg)
Densidade

Espessura do Filme

Tens&o de Ruptura
(DM/DT)

Alongamento de Ruptura
Médulo Secante a 1% (DM/DT)
Resisténcia ao Impacto por
Queda de Dardo
Resisténcia ao Rasgo
Elmendorf (DM/DT)
Opacidade

Aditivos

Tipicas

_ DIS0>/Dl - D882 D882 D882 | D1709 | D1922 |D1003| D 2457 |D 2457
e/10 | g0 | g0 ,

0,55 - - 0,919 100 40/35 1040/1280 | 240/300 325 480/2070 25 43 50 AB, AF
Pluris 9300
Sacaria industrial, liners, filmes em geral em que se deseja elevado CoF.
10 | - | - | 097 | 100 | 40/45 | 960/1090 | 170/190 | 1300 | 780/1820 | 9 | 83 | 100 | AF
Flexus 9200
Sacariaindustrial, liners, filmes em geral em que se deseja elevado CoF.

1,0 - - 0,917 40 35/25 850/840 150/160 700 230/790 7 84 - A8D,
AF
Flexus 9211
Filmes técnicos de alta performance para empacotamento automatico, coextruséo, filmes de uso geral.
1,0 - - 0,917 40 35/25 850/840 150/160 700 230/790 7 84 - A/B\’FD’
Flexus 9212XP
Filmes laminados com melhor controle de CoF, filmes técnicos de alta performance para empacotamento automatico, coextrusao.
AB, DS,
1,0 - - 0,919 40 26,5/19,4 | 665/730 165/170 462 279/815 10,5 71,5 -
AF
Flexus 9213S
Filmes de alta performance, coextrusé&o, laminag&o, bobinas técnicas para empacotamento automatico.

- 060 | - | - | 092 | 100 | 40/30 | 1020/1090 | 240/250 | 560 | 480/1870 | 12 | 66 | - | AF
Proxess 2606
Coextruséo, laminagao, sacaria industrial e filmes termoencolhiveis.

09 | - | - | oss | 40 | 4030 | 7701930 | esss0 | 300 | soce0 | 7 | 73 | - | aF
Proxess 1809

Filmes de alta performance, coextrusé&o, laminag&o, bobinas técnicas para empacotamento automatico.

0,90 - - 0,916 40 27/20 640/760 135/140 1500 290/ - 7 76 - A/B_\’FD’
Proxess 1509XP

Filmes de alta performance, filmes laminados com melhor controle CoF, bobinas técnicas para empacotamento automatico, coextrus&o.

0,60 - - 0,918 40 30/20 620/850 140/140 410 150/880 10 67 - Ai’FD’
Proxess 1806S3
Filmes de alta performance, coextrus&o, laminag&o, bobinas técnicas para empacotamento automatico.
1 | - | - | 093 | 40 | soso | 98o/1300 | 40050 | 90 | e0/ea0 | 15 | 60 | - | -

Proxess 3310
Filmes de alta performance, coextrusé&o, laminag&o, bobinas técnicas para empacotamento automatico.

Para mais detalhes sobre produtos e informag&es sobre as condigdes de processamento da amostra, consulte as folhas de dados do produto. Aditivos: AB = Antibloqueio, D = Deslizante, AF = Auxiliar de Fluxo, PEBD = Polietileno de Baixa Densidade.

Revestimento por Extrusao

e

Propriedades

Indice de Fluidez

(190 °C / 2,16 kg)
Densidade

Espessura do Fil

Tenséo de Ruptura (DM/DT)
Alongamento de Ruptura
Resisténcia ao Impacto por
Queda de Dardo
Resisténcia ao Rasgo
Elmendorf (DM/DT)
Opacidade

Tipicas

Aditivos

D1238

D1505/D 792

g/10 min g/cm’ pum MPa % g/F50 gf % % -

8,3 0,918 25 25/20 380/870 70 -/56 8 76 -

Revestimento por extruséao. Aplicacdes de baixo neck-in, boa estabilidade do filme e boa adeséo a substratos porosos.

Para mais detalhes sobre produtos e informagdes sobre as condigdes de processamento da amostra, consulte as folhas de dados do produto.



PE - Polietileno

Extrusao de Filmes Planos

Brilho — Angulo 45°

Brilho — Angulo 60°

Propriedades
Tipicas

de Ruptura (DM/DT)
Médulo Secante a 1%
Resisténcia ao Impacto por
Queda de Dardo

(DM/DT)
Resisténcia ao Rasgo

Tensdo de Ruptura
Elmendorf (DM/DT)

Espessura do Filme
(DM/DT)

Indice de Fluidez
(190 °C / 2,6 kg)
Densidade
Alongamento
Aditivos

_ D1238 P59y - D882 D882 D882 | D1709 | D1922 | D1003 | D2457 | D2457 -
_ g/10 min g/cm’ pm MPa % MPa g/F50 gf % - - -
49 0,942 25 30/20 | 1350/430 | 490/540 - 13/20 - - - -

Filmes para fraldas e absorventes higiénicos.

73 | 090 | 25 | 2520 | 770/380 | 70/7%0 | - | s/0 | a7 | - | 52 | -
HD3000N
Filmes para fraldas e absorventes higiénicos.
20 | 091 | 40 | 30/20 | 290/000 - | 6 | -0 | 10 | - | 8 | -
BF2021
Filmes para fraldas, absorventes higiénicos e expandidos.
27 | 0923 | 40 | 2520 | 35011050 @ ws/50 | 80 | sso/z0 | 7 | - | 75 | -
Expandidos.
2,2 | 0,922 | 40 | 30/20 |490/1060| 145/145 | 70 | 480/150 | 6 | - | 100 | -
Sheees Filmes para fraldas, absorventes e também filmes de uso geral de média resisténcia.
20 | og%2 | 25 | 4020 | 2300900 | - | 70 | -9 | 8 | - | e | -
F2022/0
Filmes para fraldas, absorventes higiénicos e expandidos.
38 | 0,922 | 40 | 23/14 | 370/875 | 145/150 | 75 | 685/265 | 7 | - | 75 | -
Filmes para fraldas e absorventes higiénicos.
4.8 0,937 38 30/30 1320/1400 | 420/430 - 20/30 - - - -

Filmes para fraldas e absorventes higiénicos.

Para mais detalhes sobre produtos e informagges sobre as condigdes de processamento da amostra, consulte as folhas de dados do produto. Aditivos: AB = Antibloqueio, D = Deslizante, AF = Auxiliar de Fluxo, PEBD = Polietileno de Baixa Densidade.




Extrusao de Filmes Planos

Highlight Tester (Filme Coex, 3 camadas, 23 pm)

Propriedades
Tipicas

o

Indice de Fluidez
(190 °C / 2,16 kg)
Densidade
Espessura do
EstiramentoMaxi
Punctura

Retencéo de Carga na

Forca Mé&xima

Retencéo de Carga na

Forca Final

Perda de Retencao de

Carga

Pega (Cling)

Desbobinamento

Forca de

Nivel de Ruido no
Desbobinamento

gamento

Forca de Alon,

PE ¢ Polietileno

Brilho - Angulo 45°

Aditivos

pi23s |OJ30% | - D 4649 D1003 | D2457 | -
&/10 | g/em® | um % kg kg kg % g kef dB kef % - -
27 0,919 23 415 26 30 2] 30 13 30 74 33 3 98 -
Filme stretch para aplicagdo manual.
2,7 0,918 23 415 | 23 | 2,8 | 18 | 34 35 | 43 | 73 | 33 | 30 | 93 | -
Filme stretch para aplicagédo manual.
2,3 0,916 23 400 2,6 31 20 | 35 29 | 37 | 73 | 34 | 30 | 95 | -
Filme stretch para aplicagdo manual e algumas aplicagdes automaticas.
35 0,918 23 380 32 35 25 29 16 48 76 37 2 98 -

Flexus 7200XP

Filme stretch para aplicagéo automatica.

4,5 0,912 - - -

Flexus 3600

Filme stretch para aplicagéo automatica.

43 0,906 - - -

Flexus Cling

Camada de pega para filmes stretch.

09 0,918 - - -

AF

Proxess’®

Proxess 1809

Filme stretch para aplicagédo manual.

Para mais detalhes sobre produtos e informagGes sobre as condigdes de processamento da amostra, consulte as folhas de dados do produto. Aditivos: AB = Antibloqueio, D = Deslizante, AF = Auxiliar de Fluxo, PEBD = Polietileno de Baixa Densidade.

Extrusdo de Monofilamentos

Propriedades
Tipicas

N~
o 00
T X
39
(TN
()
I
0 ©
Qe
‘50
c2
=

Tensdo de Escoamento ?

Tensdo de Ruptura?

Médulo de flexdo
secantea1%"®

Dureza (Shore D) ©

Temperatura de

Amolecimento Vicat?

Temperatura de Deflexdo
Térmica (0,455 MPa) ®

_ D 1238 D1505/D 792 D 638 D638 D790 D 2240 D 1525 D 648
_ g/10 min g/cm?® MPa MPa MPa - °C °C
0,75 0,960 28 35 180 59 127 72
AC59
Filme barreira a vapor d’agua, monofilamento e rafia.
1,0 0,948 28 40 1280 62 128 76

Monofilamento, réfia e misturas com PEBDL para laminados.

Corpos de prova moldados por compresséo pelo método ASTM D 4703. Ensaios realizados em placas de: a) 2mm. b) 3 mm. c) 6 mm. d) 2 mma 50 °C.
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PE - Polietileno

Rotomoldagem

Resisténcia ao
Impacto ®
@-40°C

érie

a
£
9]
3
£
“©
o
U

Propriedades
Tipicas

Indice de Fluidez
(190°C / 26 kg)
Temperatura de Fusdo
Tensdo de Escoamento?
Alongamento no
Escoamento @

Médulo de Flexdo
secante a 1%

Estabiliza¢

_ D 1238 1505/D 792
_ g/10 min g/cm?® °C MPa % MPa J -
20 0,942 129 22 12 900 85 235 uvie
HD4601U
Tanques grandes, cisternas, pogos de visita e pecas com elevada rigidez.
33 0,939 127 21 14 760 82 228 uvi4
ML3601U
Tanques grandes e reservatérios para armazenamento de dgua, produtos quimicos e pegas agricolas
50 0,937 127 20 13 740 ‘ 80 ‘ 220 ‘ uve
ML3602U
Pecas de uso geral, brinquedos, pegas maritimas, agricolas e automotivas, reservatérios de dgua.
47 0,939 126 21 13 | 670 | 57 | 120 | uvs
Reservatoérios de 4gua até 2000 L.
55 0,935 125 | 17 | 17 | 530 | 46 | 120 | uve

ML3400N

Pecas de uso geral, caiaques, brinquedos, pecas marftimas, agricolas e automotivas.

Corpos de prova moldados por compressao pelo método ASTM D 4703. Ensaios realizados em placas de: a) 2 mm. b) 3 mm. Para o ensaio de impacto ARM os corpos de prova sdo moldados por rotomoldagem.

Extrusao Tubular Geomembranas

—~ © o
o | ¥ 2 o 2
~ 2 S . @ B Resisténcia a g
a ) g g £ g Quebra sob Tensdo B 1§
= 5 S =4 S i Ambiental ¢ (ESCR) 5 e
g |8 w |8 |2 |8 |, |8 e |57
& o o e ER g < oL
N o N o 2 2 o «© (a) = ) )
) o] U v o} x o o) bl T un
2 = 2o =1 S S B = © © © L
3 = Sk & = = o S © 5 53
w w N () _— (@)
) ] [T e S g g 3 L 2 E § =
: © = O | o o [ [ @ S Q [} o O
Propriedades 3 8 8o |2 '] @ @ 3 ) o g EIE
Tipicas 2 E 22 |8 5 S 2 2 = ¢ o R
£ LT (A = < < = a -3 = (Sl
_ D1238 | D1238 | D1238 |0]505'| D638 | D638 | D638 | D638 | D790 [D2240| D256 |D5397 | D1693 | D1693 | D525 | D648

_ g/10 | g/10 | g/10 | &/ | mpa | MPa | % % | Mpa | - J/m h | h/Fso | h/Fso | ec oC

- 0,38 105 | 0937 19 30 12 1400 | 700 56 NB >900 | »1500 | >1500 8 54

HF3712

Geomembranas.

NB = No Break. Corpos de prova moldados por compresséo pelo método ASTM D 4703. Ensaios realizados em placas de: a) 2 mm. b) 3 mm. c) 6 mm. d) 2 mma 50 °C.
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PE ¢ Polietileno

Masterbatches

Propriedades
Tipicas

Indice de Fluidez

(190°C / 2,16 kg)
Densidade

Tens&o de Escoamento @
Tens&o de Ruptura?
Médulo de Flexao
Secantea1%"®

Dureza (Shore D) ©
Resisténcia ao Impacto Izod @
Temperatura de
Amolecimento Vicat?
Temperatura de Deflexdo
Térmica (0,455 MPa) ®

D1238 P
£/10 min g/cm? MPa MPa MPa - J/m °C °C
83 0,918 9 n 200 45 NB 86 43
Masterbatches.
22 | o093 | 10 | 8 . 0 | 4 | N8| 87 | 43
Masterbatches.
30 | 0,915 | 8 | 9 | 150 | 42 | NB | 79 | 42
Masterbatches.
20 | o | 12 | M . a5 4 NB | 94 | 4
Masterbatches..

29 | 0,924 | 12 | 9 | 350 | 51 | NB | 94 | 45
1C32
Masterbatches.
48 | 0,931 | 15 | 9 | 450 | 51 | 60 | 100 | 52
IF33
Masterbatches.

NB = No Break. Corpos de prova moldados por compresséo pelo método ASTM D 4703. Ensaios realizados em placas de: a) 2mm. b) 3mm. c) 6mm.

Moldagem por Injecao

Propriedades
Tipicas

Indice de Fluidez
(190°C / 2,16 kg)
Densidade

Tensdo de Escoamento ®
Tensdo de Ruptura?
Médulo de Flexdo
Secantea1%"®

Dureza (Shore D)
Resisténcia ao Impacto
Temperatura de
Amolecimento Vicat®
Temperatura de Deflexao
Térmica (0,455 MPa) @
Aditivos

D1238

D1505/D792

g/10 min g/cm? MPa MPa MPa - J/m °C °C -
20 0,952 27 36 1200 62 65 126 65 -

GE7252NS

Tampas para bebidas carbonatadas e agua.

- 20 | ows2 | 2z | 3 | 100 | 6 | e | 126 | 65 D
GE7252XS
Tampas para bebidas carbonatadas.

- 2,0 | 0,952 | 27 | 36 | 1200 | 62 | 65 | 126 | 65 | D
GE7252XP
Tampas para bebidas carbonatadas e dgua.
- 45 | 0,954 | 27 | 26 | 150 | 58 | 40 | 125 | 66 | D
HD3401S

Tampas para suco, leite (e derivados), chés, energéticos e 6leo lubrificante.
- 45 | o094 | 2z | 2 | ms0 | s8 | 40 | 125 | 66 )
HD3403S

Tampas para dgua sem gas.
- 45 | o094 | 2z | 2 | ms0 | s8 | 40 | 125 | 66 Cw
HD7255LS-L

Caixas em geral, pecas para produtos congelados, contentores de lixo.
- so0 | o099 | oz | w2 | wo | & | % | 128 | 70 Cw
IES9U3

Caixas em geral, pecas para produtos congelados, coletores de lixo e pecas técnicas.

0 | o097 | 28 | 22 | ms0 | 60 | 40 | 126 | 70 Cw

Jvo6ou

Caixas, garrafeiras e paletes.

NB = No Break. Corpos de prova moldados por compress&o pelo método ASTM D 4703. Ensaios realizados em placas de: a) 2 mm. b) 3 mm. ¢) 6 mm.
Aditivos: D = deslizante, NC = Nao contém, UV = Estabilizante & luz UV.
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PE - Polietileno

Moldagem por Injecéo

Propriedades
Tipicas

_ g/10 min g/cm? MPa MPa MPa - J/m °C °C -

Indice de Fluidez
(190°C / 2,16 kg)
Densidade

Tensdo de Escoamento @
Tens&o de Ruptura?
Médulo de Flexdo
Secantea1%"®

Dureza (Shore D) ¢
Resisténcia ao Impacto
Temperatura de
Amolecimento Vicat®
Temperatura de Deflexdo
Térmica (0,455 MPa) @
Aditivos

72 0,959 30 18 1375 60 35 125 73 uv
HC7260LS-L
Caixas, garrafeiras, paletes, tampas e utilidades domésticas.
73 | oo | 28 | 15 | w0 | e | 1 | w8 | 70 L w

IA59

Caixas, garrafeiras, paletes, tampas e utilidades domésticas.

73 | oo | 28 | 15 | w20 | e | 75 | w8 | 70 I
IA59
Caixas, garrafeiras, paletes, tampas e utilizadades domésticas.
20 | oss | - | 2 | wmo | e | 20 | 2 | 67 I
HA7260
Brinquedos, pegas de parede fina, tampas de grande &rea plana e utilidades domésticas.
22 | os | 28 | 5 | mo | e | 3 | 1w | 65 I
IA58
Brinquedos, pegas de parede fina, tampas de grande &rea plana e utilidades domésticas.

35 | owss | - | 28 | 100 | e | 25 | 12 | 69 I
Brinquedos, pegas de parede fina, tampas de grande &rea plana e utilidades domésticas.

so | owss | - | 2 | mo | e | 2 | 25 | 68 I
Brinquedos, pegas de parede fina e grande area plana; utilidades domésticas.

7 | om0 | 2 | 1 | o0 | e | 3 | 125 | 61 I
Batoques para tampas de 6leo comestivel, molhos e vinagre; pegas de parede fina; utilidades domésticas.

83 | o9 | 9 | 12 | 20 | 49 | NB | 8 | a | NC

Tampas, batoques e pecas injetadas flexiveis.

22 | o9 | w0 | 8 | w0 | 4 | N | & | a2 . NC
Tampas, batoques e pecas flexiveis injetadas.

30 | oms | 9 | w0 | 20 | 4 | N | 8 | 43 . NC

Tampas, batoques e pegas flexiveis injetadas.

0926 | 12 | m | 45 | 4 | NB | 94 | 46 | -
Pegas de grande area plana, tampas e utilidade domésticas.
o924 | 2 | 9o | 'm0 | = | N | o | 45 I
1C32
Tampas de grande area plana, utilidades domésticas, uso geral.
oo | 18 | 9 | 40 | =m | e | w0 | 52 | -
IF33
Pecas de grande area plana, tampas e utilidade domésticas.
0,938 | 18 | 9 | 700 | 59 | 40 | 110 | 53 | -
IN34
Pecas de grande area plana, tampas e utilidade domésticas.
o927 | 1 | o | a2 | wm | N8 | e | 46 I
LL2402N
Tampas para oleo comestivel, molhos e vinagre; pecas de parede fina e utilidades domésticas.

NB = No Break. Corpos de prova moldados por compress&o pelo método ASTM D 4703. Ensaios realizados em placas de: a) 2 mm. b) 3 mm. ¢) 6 mm.
Aditivos: D = deslizante, NC = N&o contém, UV = Estabilizante a luz UV.
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PE ¢ Polietileno

Moldagem por Sopro

- Resisténcia a S
9 e Quebra sob Tenséo 2 3o
5 o 3 Ambiental ¢ (ESCR) + =
x x e = £ 15 BN £ £ og
LA LIE: 8 £ 5= |8 - > L O
8 S = he] o 95 o o ] > o] y
=R S5¥ |39 B & I & 5 DA 2 58 o5 e
Loy Lo LN ) © ) 3o % 50 o ® S & =l =§e)
I o LN B © ° 5 @ < = = a o © < e
O (@] O o] o o = 2 © @ & =) 0 59 5 @
> 80 80 80 3 o} o _g;: B 5SS 2200 - - a8 32
Propriedades 59 29 5 S 2 2 S 8 5 © 3 sxX< |9 & ENE £E
Tipicas N=g N=RS L a g 2 =& a &N a3 |[£= Q< o
_ D1238 | D238 | D1238 | )55/ | De3s | D638 | D790 | D2240 |ISO8256 | D1693 [1SO16770| D525 | D64s
g/10 ¢/10 g/10 ) ~ . .

0,35 - 32 0,963 30 30 1600 65 90 - - 129 75
HD7000C
Embalagens para élcool, bebidas lacteas, produtos alimenticios, sucos; Brinquedos; Potes para produtos alimenticios.
0,35 | - | 300 | 0,960 | 30 | 35 | 1450 | 65 | 100 | - | - | 129 | 70
ES6004 Embalagens para alcool, bebidas lacteas, sucos, produtos alimenticios e farmacéuticos (n&o indicado para solugdo parenteral);
Brinquedos; Potes para produtos alimenticios
0,34 | - | 280 | 0,961 | 30 | 30 | 1550 | 65 | 90 | - | - | 132 | 70
GF4960 Embalagens para alcool, bebidas lacteas, sucos, produtos alimenticios e farmacéuticos (n&o indicado para solugéo parenteral);
Brinquedos; Potes para produtos alimenticios
033 | - | 24,0 | 0,959 | 30 | 35 | 1400 | 63 | 100 | 40 | - | 130 | 75
BS002W
Embalagens para cosméticos, produtos de higiene e limpeza.
036 | - | 28,0 | 0,956 | 30 | 30 | 1250 | 66 | 10 | 30 | - | 127 | 70
GF4950
Embalagens para cosméticos, produtos de higiene e limpeza.
0,35 | - | 320 | 0,954 | 30 | 30 | 1250 | 66 | 95 | 10 | - | 130 | 75
HS5502
Embalégens para alcool, cosméticos, éleos lubrificantes, produtos de higiene e limpeza e produtos farmacéuticos (ndo indicado para solugdo parenteral).
0,35 | - | 30,0 | 0,955 | 25 | 25 | 1200 | 65 | 95 | 40 | - | 125 | 75
HS5502XP
Embalagens para cosméticos e produtos de higiene e limpeza.
0,30 | - | 26,0 | 0,954 | 30 | 35 | 1200 | 65 | 100 | 40 | - | 126 | 70
HS5403
Embalagens para cosméticos, éleos lubrificantes e produtos de higiene e limpeza.
0,21 | - | 20,0 | 0,951 | 25 | 35 | 100 | 62 | 10 | - | 300 | 125 | 70
GF4950HS
Embalagens (até 20 litros) para produtos quimicos domésticos e industriais; Pulverizador agricola; Reresvatérios automotivos pequenos; Dutos de ar.
0,31 | - | 190 | 0,953 | 30 | 35 | 1200 | 64 | 10 | - | >300 | 126 | 70
RIGEO 4950HSM Embalagens (até 20 litros) para produtos quimicos domésticos e industriais e produtos de higiene e limpeza; Pulverizador agricola;
Reresvatérios automotivos pequenos; Dutos de ar.
019 | - | 13,0 | 0,954 | 30 | 35 | 1250 | 64 | 120 | - | >400 | 126 | 70
RIGEO HD1954M
Embalagens (até 20 litros) para produtos quimicos domésticos e industriais.
010 | - | 10,0 | 0,953 | 30 | 40 | 1200 | 64 | 150 | . | >1000 | 126 | 70
RIGEO HD1053M
Embalagens (até 60 litros) para produtos quimicos domésticos e industriais.
- | 0,45 | 10,0 | 0,948 | 25 | 30 | 1050 | 64 | 170 | >200 | - | 126 | 70
HD3400U
Embalagens (até 20 litros) para produtos quimicos domésticos e industriais; Pulverizador agricola; Reresvatérios automotivos pequenos.
- | 0,30 | 85 | 0,955 | 30 | 35 | 1200 | 65 | 120 | - | >300 | 128 | 70
HS5608
Embalagens (até 60 litros) para produtos quimicos domésticos e industriais e para produtos alimenticios; Bedliner; Aplicacdes técnicas.
- | 0,30 | 70 | 0,954 | 30 | 40 | 1200 | 65 | 160 | - | >300 | 128 | 70
HS5407
Embalagens (até 60 litros) para produtos quimicos domésticos e industriais e para produtos alimenticios; IBC (Intermediate Bulk Container); Bedliner.

- - | 0,30 | 70 | 0,954 | 30 | 40 | 1200 | 65 | 160 | 170 | >300 | 128 | 70
HS5407V1
IBC (Intermediate Bulk Container).

- | 0,28 | 63 | 0,945 | 25 | 40 | 950 | 61 | 190 | - | >1000 | 125 | 65

IBC (Intermediate Bulk Container).

- - | 012 | 30 | 0,951 | 30 | 35 | 1100 | 64 | 200 | - | >800 | 131 | 70
HS5103M
Tambor de 200 litros.

- | 0,09 | 2,2 | 0,952 | 30 | 35 | 1200 | 65 | 250 | - | >200 | 131 | 70

HS5103

Tambor de 200 litros.

0,32 | - | - | 0,923 | 10 | 15 | 260 | 50 | - | s0b | - | 95 | 45
BF0323HC
Embalagens com squeeze; Embalagens tipo bisnaga; Misturas com PEAD para moderada resisténcia a agentes tensoativos.

14 | - | - | 0,921 | 10 | 15 | 230 | - | - | - | - | 90 | 45
LD5000A
Embalagens com squeeze; Embalagens tipo bisnaga; Misturas com PEAD.

0,34 | - | - | 0,921 | 10 | 20 | 260 | 50 | - | - | - | 95 | 45

LD7000A
Embalagens com squeeze; Embalagens tipo bisnaga; Misturas com PEAD.

Corpos de prova obtidos através de moldagem por compress&o de acordo com a norma ASTM D 4703. Espessura da placa: a) 2mm b) 3 mm c) 4 mm d) 6 mm e) 10 mm.
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Aplicacdes Especiais PE

Extrusdo de Tubos Nao Pressurizados e Revestimentos

o Resisténcia a
c > Quebra =
g © 5 sob Tensao 8
8 P S o ] 2 3 =) Ambiental ¢ 0 > o 8
5 & T o T 3 & 5 2 o 9 = ESCR 52 o E
S o e ERS a2 12 |&x : &3 == = e § 2
TN |[tw |oa e s s (% |8 |g=R 2 g 28
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Propriedades S o 2 o 2 o = o i 3 8 g B a = s =
i T o T & T & o] 5] ] S 3 = 3 £ 5 5 o X
Tipicas £ = Lo £ = [a} = = > wn [a} x £ P < S agRe)
_ D123 | D138 | pss D005 I pDe3s | De3ss | D790 | D2240 | D256 D1693 D1525 D648
g/10min | g/10 min | g/10min | g/cm® | MPa MPa MPa - J/m h/F50 °C °C
- 0,30 9,0 0,951 26 40 190 66 NB >1000 | >1000 126 70
GP5550
Tubos lisos para mineragéo; subdutos para energia e telecom; capa de cabos 6pticos e metélicos; geomembranas; preparacéo de blends para tubos de irrigacéo.
020 | - | 24 o9 | 2 | 38 | 13 | s8 | 1m0 | 240 |>1000 126 | 64

GM5255
Tubos corrugados de parede simples e dupla para esgoto sem pressao e drenagem pluvial; subduto para energia e telecom.

055 | - | 3 o097 | 23 | 28 | 90 | & | 8 | 200 |>1000| 121 | 68

Revestimento tripla camada em tubos metélicos; tubos para irrigagéo localizada; dutos para mineragéo. Resina fornecida na cor preta.

03 | - | 28 096 30 30 | 150 | e | 10 | 40 | 70 | 127 | 70
Preparacéo de blends para tubos de irrigagéo.
o | - | - Joem| - [ -] - [ -] - [ - [ -] - [ -

Preparagéo de blends para tubos de irrigagéo.

w | - | - Jowe| - | - | - | - | - | - [ -1 - [ -
Preparacéo de blends para tubos de irrigagéo.

w [ - | - Joew| - | - - | -] - | - -1 - 1 -
Preparacéo de blends para tubos de irrigagéo.

23 | - | - Jowe| - | - | - [ - | - | - [ -] - | -
Preparacéo de blends para tubos de irrigagéo.

27 | - | - Jow/| - | - - | - | - | -] -1 - 1 -
Preparacéo de blends para tubos de irrigagéo.

os | - | 20 0943 | 23 | 30 | 80 | e | - | - | - | w2 | =8

Preparacéo de blends para tubos de irrigagéo.

Corpo de prova moldado por compress&o pelo método ASTM D 4703. Ensaios realizados em placas de: a) 2 mm. b) 3 mm. ¢) 6 mm. d) 2mma 50 °C.

Sopro Automotivo

Resisténcia a

% Quebra sob 2
2 o 5 Tensao Ambiental ¢ s
N N N = @ 5 o a (ESCR) > 3
g2 |2, (2F |8 52 |2 g3 83 |8 ¢,
5 & 5 ¥ 5 9@ G & = X 5 o 9 = g =2
L & T o TN ) 9 5 o 5 S g KR = 2 =&
(RN (TN LN B il o s L e o © = T oS
o « 2 O A0
o O o O o O 2 9 3 S € N 20 3 9 3 3w
Propriedades 3 9 3 9 3 9 S 2 2 38 8 = 2 9 £ g £ e 9
Tipicas £ £ £ o a Z 2 S & a & E e < 2 ag
_ D1238 | Di23g | D238 | D005 D638 | D638 | D790 | D2240 | D2s6 D1693 D1525 | D648
_ g/10 min | g/10 min g/10 min g/cm? MPa MPa MPa - J/m h/F50 °C °C
- - 50 0,945 24 38 930 63 700 >1000 | >1000 125 62
HS4506
Tanques de combustivel para automéveis mono e multicamadas; reservatorios de partida a frio.
- | - | s0 | o095 | 24 | 3 | 90 | 6 | 700 | »1000 | >1000 | 125 | 62
HS4506A
Tanques de combustivel para caminhdes e extrusao de chapas para protetor de cagambas de pickup.
o1 | - | 20 | o9 | 25 | 3 | moo | e | 1.0 | w0 | >1000 25 | 70
GF4950HS
Reservatério de limpador de para-brisa, dutos de ar.
030 | - | 260 | 094 30 | 35 | w0 | 6 | 10 | 40 | 20 | 16 | 70
HS5403
Reservatério de limpador de para-brisa, dutos de ar.
- | o3 | 70 | o4 30 | 4 | w0 | e | - | >140 | >1000 128 | 70
HS5407
Extrusdo de chapas para protetor de cagambas de pickup.
- | o3 | 8 o095 | 30 | 3 | w0 | e | - | >w0 | >000 | 1286 | 70
HS5608

Extrusdo de chapas para protetor de cagambas de pickup.

Corpo de prova moldados por compressao pelo método ASTM D 4703. Ensaios realizados em placas de: a) 2 mm. b) 3 mm. ¢) 6 mm. d) 2 mma 50 °C.
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Aplicacdes Especiais PE

Extrusao de Tubos de Pressao

- Resisténcia a L
© S © Quebra sob Tensao S =
N N o~ =] a i d > o
3 _ 3 £) . 2 zg o S o Ambiental ¢ (ESCR) | © S 9 £
= S 9 = = R 5 3 ce gL
L in LN o € o g < o & g e 2FEfL
BN (VRN -9 © o & 2 2o © S T os
5 O = O o £ o o5 © @ 2 50 5
. Y o g s W @ fiss S € & w2 a2 a3 e
Propriedades 5 2 5 2 a8 Z 33 < B a £ g Es
Tipicas £ £ =N Ao 2 =3 A e £ KIS SAS
_ D1238 pi2ss |29 De3s | De3s D790 |D2240| D256 D1693 D1525 D648
_ g/10 min g/10 min g/cm? MPa MPa MPa - J/m h/F50 °C °C
0,45 n 0,955 23 34 1090 62 220 >1000 | >1000 124 70
GM5010T2 Tubos de pressao, classificagéo PE 80 na cor preta, para distribuicdo de gua, redes de esgoto pressurizadas e emissarios submarinos; tubos autopropelidos para irrigagao; capa de
cabos umbilicais, risers e flowlines para plataforma de petréleo; tubos para mineragao.
o o4s | mn | o9 | 2 | 36 | 1090 | e | 260 | »1000 | »1000 | 122 | 69
Tubos de pressao, classificagéo PE 80 na cor azul, para ramais prediais de dgua, redes de distribuicéo e adutoras de dgua.
025 | 65 | o098 25 | 40 | 1090 | e | NB | »1000 | »1000 | 15 | 68
GP100BKXP Tubos de pressao, classificacdo PE 100 na cor preta, para redes de distribuicdo de agua, redes de esgoto pressurizadas e emissérios submarinos; capa de cabos
submarinos; tubos para mineragéo.
o 025 | 65 | 0949 24 | 38 | 1030 | 6 | N8B | »1000 | »1000 | 16 | 67
Tubos de pressao, classificagdo PE 100 na cor azul, para ramais prediais, para redes e adutoras de distribuicdo de 4gua.
o 025 | 65 | 0948 24 | 38 | 1050 | 64 | NB | >1000 | »1000 | 15 | 69
Tubos de pressao, classificagdo PE 100 na cor laranja, para redes de distribuigdo de gas; capas de cabos submarinos

o o9 | 60 | o098 | 24 | 3 | 108 | 64 | N8B | 1000 | »1000 | 124 | 67
Tubos de pressao, classificagdo PE100 na cor preta, para redes distribui¢do de dgua; efluentes industriais; redes de esgoto pressurizadas; tubos para mineragéo

NB = No Break. Corpos de prova moldados por compresséo pelo método ASTM D 4703. Ensaios realizados em placas de: a) 2 mm. b) 3 mm. c) 6 mm. d) 2 mma 50 °C.

Extrusdo de Fios e Cabos

Resisténcia a
Quebra sob Tensao
Ambiental ¢ (ESCR)

cao

Propriedades
Tipicas

Indice de Fluidez
(190 °C / 2,16 kg)
Indice de Fluidez
(190 °C / 5 kg)
Indice de Fluidez
(190 °C / 21,6 kg)
>4000 abs/cm
Constante Dielétrica
1kHz

Fator de Dissipa
'GP
Resistividade
Rigidez Dielétrica

Coeficiente de
Absorgdo UV
Volumétrica

Densidade
Escoamento @

D 1505/
D792

[l Tensdo de Ruptura ?

D 1238 D 1238 D 1238 D638

638 D 1693 D 3349 D150 D150 D 257 D149

_ g/10 min | g/10 min | g/10 min g/cm? MPa MPa h/F50 abs/cm - - ohm/cm | kV/mm

0,83 - 60 0,946 23 28 37 | 139 - 23 0,0006 | >1x10™ 40
Isolamento de fios (veias telefénicas) e cabos multiplexados.
o5 | - | 39 | 099 | 23 | 28 | 200 | »1000 | >4000 | 26 | 00010 | >Ix10% 28
GM5340PRK
Capa de fios e cabos épticos e metalicos; isolamento de fios e cabos de cobre.
o - | o4 | m | o095 | 23 | 34 | »1000 | »1000 | »3000 | - | - | - | -

Capa de cabos umbilicais.

o SR N N M B B B R B B
Injecdo de cruzetas com HD7255LSL.

w | - | - Joseo | 2 | s | - | - | - | - | - | - | -

PEAD para CATV; deve ser misturado com BC818 e agente expansor.

4v5|-|-|0,954|27|26|-|-|-|-|-|-|-
Injecdo de cruzetas com GM9450F.

zsl-l—|0,960|28|1s|-|-|-|-|-|-|-
PEAD para CATV; deve ser misturado com BC818 e agente expansor.

L N S - S S S N S A S S

g PEBD para CATV deve ser misturado com IA59 ou HD300ON e agente expansor.
w
a - | - Joo | w2 | n | 2 | 3 | - | - | - | - | -
LD5010FC
Isolamento XLPE de média tenséo.
o - | - Joms | - | =2 | - | - | - | 22 | 00008 »x10°| 4
i Resina retlculavel para sistema monosil; isolamento e capa de fios e cabos XLPE de baixa tens&o; skin.
a 27 | - | - |osme | - | 2 | »w000 | sw00 | - | 22 | 00003 >1xi0% 4
0 | |F321FC
E Resina reticulével para sistema monosil; isolamento e capa de fios e cabos XLPE de baixa tensé&o; skin.

S I 20 O A A A
Resina retlculével para sistema monosil; isolamento e capa de fios e cabos XLPE de baixa tens&o; skin.

Corpos de prova moldados por compresséo pelo método ASTM D 4703. Ensaios realizados em placas de: @) 2 mm.b) 2 mma 50 °C.
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EVA

Filme Geral

-
S o
o ©
: 238
xX O O ~
o ® B o = g8 | %5 :
N S E oS 5 o B 3 ES [&3 N
5 < z = T 9 3 a s iZ o o Z 2
S © o 3 ©c o = 2> g T @ L) 2
N 8 [} © > [, o SO o} Rl B = [
A & 9 © B E o g g= 3 o o o5 < o
=S) ) & 7 o 9 © o g 8 o & g @ T ! S
Propriedades | < I 'g 2 = 2 2 ®3 3 53 | B é 2 E
- 5 <] a c S o ] ] = 5
Tipicas 2e |8 g |& |e& ¢ k3 =g = 83 |&c 5 |6
Método ASTM D1238 Braskem DD15782/ - D 1525 D 3418 D 882 D 882 D 882 D 1709 D 1922 D523 | D1003
Unidades g/10 min % g/cm? um °C °C MPa % MPa g/F50 gf - %
035 100 | 0935 | 50 87 98 39/33 | 500/1100 | 95/100 | 540 | 130/190 91 25

VAO410F
Embalagens coextrusadas para produtos alimenticios. Embalagens para produtos refrigerados e congelados.

050 | 135 |09 | 70 | 75 | 94 | 3232 | 750/800 | 58/64 | 725 | 240/350 | 95 | 2

TN2005
Embalagens coextrusadas para produtos alimenticios. Embalagens para produtos refrigerados e congelados. Filme térmico transparente para cobertura de estufa.

0,70 | 18 |0,940| 70 | 70 | 90 | 38/33 |820/700 | 44/46 | 950 | 210/320 | 92 | 2

TN2006
Camada selante em filmes coextrusados e/ou laminados. Filmes estiraveis de alta resisténcia (“stretch hood”). Filme agricola.

20 | 85 | 09% | 40 | 79 | 100 | 3v24 | esomoo | 79/94 | 5 | 200220 | 90 | 3

TN2020
Filmes coextrusados termocontréteis para envases de alimentos. Envases de produtos congelados.

6,0|28|0,951|50|43|73|-|-|-|-|-|_|_

HM728F

Filmes soprados e planos com boa adesividade a diversos substratos, tais como: OPP, PVDC, OS.

Corpos de prova moldados por compressao pelo método ASTM D 4703. Ensaios realizados em placas de: a) 3 mm.

Resinas para Expansao

o
9 8 o 2 e
N —~ o > =< a =1 ©
% ¥ "g B © 9 o o a g
59 & 5 oe 15 15 & =
T 3 ) fing S 2 = = 0 5
RN < ° ) % E 23 < o° £
=23) ) 3 o 59 © © o IS
" ()
Propriedades Y o 5 = 25 ] ] & 2
- S8 S & 5 §E 5 5 g S
Tipicas Lc 2 a I Q< a a i <
Método ASTM D 1238 Braskem D1505/D 792 D 3418 D 1525 D 2240 D 2240 D638 D638
Unidades g/10 min % g/cm? °C °C - - MPa %

2] 19 0,940 86 61 89 38 19 750

PN2021
Polimero base para fabricagédo de placas expandidas e reticuladas para uso na indistria de calcados, brinquedos, méveis etc. Blends com outros polimeros.

25 | 19 | os40 | 86 | 60 | %0 | 30 | - | -

3019PE Polimero base para fabricagéo de placas expandidas e reticuladas para uso na indistria de calgados, brinquedos, méveis etc. Injecéo de pegas de alta flexibili-

dade e transparéncia.

80 | 19 | 0,940 | 86 | 58 | 85 | 30 | - | -

8019PE
Resina base para fabricagdo de compostos expansiveis e reticulados para a indstria de calgados produzidos por moldagem por injeg&o.

Corpos de prova moldados por compress&o pelo método ASTM D 4703. Ensaios realizados em placas de: a) 3 mm. b) 6 mm.
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Hot Melt

Propriedades
Tipicas

Método ASTM

Unidades

EVA

2
o L ° 2 [

N o~ v = :(‘ 2 =1 o]

g 2 % 2 T 8 o © a g

5 © o = © c S o é =)

TR ] ) fing E g < = = 5

SN < ] ) © = 2 2] © =

g ] % ie - o) 3 © © o @©

s = [e] a 2 N N S o}

o] > ) 2 ° o o ) c

T g 2 ] 5 £ E 5 5 S S

£ £ a e R < a a 2 <

D 1238 Braskem D1505/D 7922 D 3418 D 1525 D 2240 D 2240 D638 D638

g/10 min % g/cm? °C °C - - MPa %
6,0 28 0,950 77 49 80 25 - -

Componente base para fabricacéo de adesivos hot-melt para moveis, bricolagem. Formulagées de adesivos hot melt com excelente compatibilidade com ceras e
outros materiais.

25 | 28 . 090 | 75 | 46 | 79 | 23 | - | -

Componente base para fabricagéo de adesivos hot-melt para embalagens, encadernagdes, tapetes e outras aplicagdes em geral. Produtos injetados e extrudados,
em aplicagdes que requerem flexibilidade e aderéncia.

150 | 20 | 0,940 | 83 | 46 | 83 | 27 | - | -

HM150

<
= HM2s28
w

Componente base para fabricagdo de adesivos hot-melt para embalagem, encadernacéo e outras aplicagdes em geral. Blends com ceras.

Corpos de prova moldados por compressao pelo método ASTM D 4703. Ensaios realizados em placas de: a) 3 mm. b) 6 mm.

Braskem Evance

Propriedades
Tipicas

Método ASTM
Unidades

Evance
VA4018R

Evance
VA1518A

Evance
VAS5018ALS

Evance
VA2510A

i
3 8 . .
N ® o o > < [a)
$ ¥ T B g o o
= 2 8 4 L 5 5
T i oy
s < < 3 & = & )
o O S b - g § © S
S S 5 < £ £ 2 o g
2e £ S 0 e £ 3 3
D1238 Braskem D1505/D 7922 D 3418 D 1525 D 2240 D 2240
g/10 min % g/cm? °C °C - -
5 23 0,931 72 38 7 22

Resina termoplastica semiamorfa com médio teor de acetato de vinila, facilmente reticulédvel e boa compatibilidade com diferentes termoplasticos, cargas
inorgénicas e pigmentos. Apresenta elasticidade, flexibilidade e resisténcia a fadiga. Quando reticulada apresenta alta resisténcia a abraséao e alto coeficiente
de atrito.

12 | 23 | 0,928 | 70 | 40 | 72 | 21

Resina termoplastica semiamorfa com médio teor de acetato de Vinila, facilmente reticuldvel e boa compatibilidade com diferentes termoplasticos, cargas
inorganicas e pigmentos. Apresenta elasticidade, flexibilidade, excelente toque elastomérico, além de boa processabilidade. Quando reticulada, apresenta alta
resisténcia a abrasao, alto coeficiente de atrito e bom grip.

2 | 22 | 0,934 | ul | 41 | 73 | 23

Resina termoplastica semiamorfa com médio teor de acetato de vinila, facilmente reticuldvel e boa compatibilidade com diferentes termoplésticos, cargas
inorganicas e pigmentos. Apresenta elasticidade, flexibilidade, toque soft touch e baixo encolhimento conferindo uma melhor estabilidade dimensional. Quando
reticulada apresenta alta resisténcia a abrasao e alto coeficiente de atrito.

2] | 14 | 0,928 | 85 | 44 | 79 | 24

Resina termoplastica semiamorfa com médio teor de acetato de vinila, facilmente reticulével e boa compatibilidade com diferentes termoplasticos, cargas inorga-
nicas e pigmentos. Apresenta excelente toque soft touch, bom grip, boa resisténcia a abrasao e resiliéncia.

Corpos de prova moldados por compressao pelo método ASTM D 4703. Ensaios realizados em placas de: a) 3 mm. b) 6 mm.
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Braskem ldealis®

Propriedades
Tipicas

Método ASTM

Unidades

Idealis 500

3 »
b ) @ 2 = B
= 2 D) -g g o En ES a 8 [} 0>
£ & S ¥ 5 Q = 8 = o & ) s © T g
- S S @ Q4 © G i © o o 5 e vz
° g LN ) 23 o & © &5 £ < E e
= S PN o S 2 25 2e D ) © © =
= b Q) S €3 @ 8 @ B < B © = o} o 9
] ) = o 2 O =] 2 O N [} Q
3 o dZ @ g B K2 9 3 Ry ) s} g- g 5}
wn -E j- w [l w = ;6
< $ 2z |8 e85 |&e (&= |&E |3 2 ks o &
ASTM D ASTM D ASTMD | ASTMD | ASTMD ASTMD | Braskem | ASTMD
2020 | Braskem | Togg7 ASTMD792 Hgpg 638 638 |1S011542:2) "5340 |(pEsoo=100)| 3418 | ASTD1525
di/g g/mol g/10 min g/cm’ um MPa MPa kJ/m? - - °C °C
47 5,5x10° 0,70 0,951 170 >20 >30 >50 63 80 136 80

O idealis 500 é o tinico Polietileno de Alto Peso Molecular na forma de p6 especialmente desenvolvido para o processo de moldagem por compressao. Suas
aplicagdes vao desde tabuas de corte e brinquedos até pecas técnicas.

a) Determinado com corpos de prova de duplo entalhe de 14° de acordo com a norma 1SO 11542-2.
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UTEC®

2 8
g o Eo 5
£ g s B
] ‘Q_J 18 =] O L|3_
@© D 2 % o o (S B o
O = 8] w0 uD © o™ 1o
[0} O (o} I} & On 0 20 o~
() O [} (0 a =4 o > @ o @©
£ s S S £ - o = z =7 © 8
= = 25 g £ @ e L= © o® B &
i I 3o - e © ©Q 3 B S = 2
g e =3 |=p |= 2 2 g |5 |s¢ g &
8 S e 25 2 3 2 e RN 58 |¢© 55 e &
: i) > he) c3 < a <Q @ BE S °E g o = =3
Propriedades S = D g £ b2 o S g = 2 = 5 =
- 0 s 0 0 = 50 c - 2
Tipicas £ & a A & 2 & a Ea Sa 2 85 S b
ASTMD ASTMD | ASTMD | ASTMD | |55 | ASTMD (E;r?zké?d ASTMD | ASTMD ASTME | ASTMD
S AT 2020 |Braskem| "g; 1921 | 6387150 | gazp | 22904050 Viodode | 1894 | 3418 | ASTMDE96 | Tiagg T | g
arena)
Unidades di/g g/mol g/cm’ um MPa kJ/m? - - - °C °c” cal/g°C | cal/g
14 | 30x105 | 0925 205 >30 >180 64 100 009 | 133 1,5x10 - 0,48 0,34

Aplicagbes que requerem alta resisténcia ao impacto - pegas técnicas, porosas, filtros, chapas processadas por moldagem por compresséo.

14 | 30x0¢| 0925 | 150 | »30 | >180 | 64 | 100 | 009 | 133 | 15x10¢ | 048 | 034

Aplicagbes que requerem alta resisténcia ao impacto e uso de pigmentos e/ou aditivos - pegas técnicas, porosas, filtros, chapas processadas por moldagem por
compressao.

28 | 800° | 0925 | 205 | >3 | 100 = 64 | 76 | 009 | 1383 | 15x10¢ | 048 | 034

Aplicagbes que requerem alta resisténcia a abraséo - pegas técnicas, chapas, tarugos e perfis processados por extrusdo RAM e/ou por compressé&o.

28 | 800° | 0925 | 225 | >3 | 100 = 64 | 76 | 009 | 183 | 15x10¢ | 048 | 034

Aplicagbes que requerem alta resisténcia a abraséo - pegas técnicas, chapas, tarugos e perfis processados por extrusdo RAM e/ou por compressé&o.

28 | 80d0°| 0925 | 150 | >3 | 100 @ 64 | 76 | 009 | 133 | 15x10¢ | 048 | 034

6541 Aplicagbes que requerem alta resisténcia a abraséo e uso de pigmentos e/ou aditivos - pegas técnicas, chapas, tarugos e perfis processados por extrusao RAM e/ou

por compressao.

a) Calculado usando a equag&o de Margolies. b) Determinado com corpos de prova de duplo entalhe de 14° de acordo a norma ISO 11542-2.
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PE I'm green™ bio-based

Moldagem por Injecéo

Propriedades indice de Fluidez

Tipicas (190 °C/2,16 kg) Densidade Teor minimo de C14
Método ASTM D 1238 D792 D 6866
Unidades g/10 min g/cm’ %
20 0,955 94
SHA7260
Baldes e baciais, tampas, brinquedos, pegas de paredes finas, utilidades domésticas e embalagens para cosméticos.
72 0,959 94
SHC7260 . - — o ” - -
Contéineres industriais, capacetes de seguranga, assentos sanitarios, utilidades domésticas, brinquedos, tampas, paletes,
caixas para garrafas de bebidas, caixas para pescado e hortifruticulas, e embalagens para cosméticos.
20 | 0,952 | 96
SGE7252NS
Tampas para bebidas.
22 | 0,923 | 95
SPB208
Masterbatches, injecéo de pegas com grande area plana e tampas.
30 | 0,9152 | 95

SPB608

Masterbatches, injecéo de pecas com grande area plana e tampas.

Corpos de prova moldados por compressao pelo método ASTM D 4703. a) Valor obtido pelo método ASTM D1505.

Moldagem por Sopro e Extrusao de Tubos

Propriedades indice de Fluidez

Tipicas (190 °C/2,16 kg) Densidade Teor minimo de C14
Método ASTM D 1238 D792 D 6866
Unidades g/10 min g/cm’ %

0,36 0,956 96

Frascos para produtos de higiene e limpeza, frascos para produtos alimenticios, tampas por compresséo
e embalagens para cosméticos.

0,34 | 0,961

Frascos para alimentos e bebidas, frascos para produtos lacteos, recipientes rigidos para cosméticos e 6leos lubrificantes,
e tampas e fechos moldados por compreenséo.

0,21 | 0,951 | 95

Vasilhas de 2 a 20L para produtos quimicos, frascos para detergentes concentrados, engarrafador para alimentos,
tanques para protegdo contravento e dutos de ar.

2,70 | 0,923° | 96

SGF4950

96

SGF4960

SGF4950HS

SEB853
Bisnagas para alimentos e cosméticos.

0,60 | 0,924 | 95
STN7006

Bisnagas para alimentos e cosméticos.

0,32 | 0,923 | 95
SBF0323HC

Bisnagas para alimentos e cosméticos.

Corpos de prova moldados por compress&o pelo método ASTM D 4703. a) Valor obtido pelo método ASTM D1505.

Laminacdo a quente

Propriedades indice de Fluidez

Tipicas (190 °C/2,16 kg) Densidade Teor minimo de C14 Aditivos
Método ASTM D 1238 D1505/D792 D 6866 -
Unidades g/10 min g/cm’ % -

[a] 8,30 0,918 95 -

@ | secsis
a Aplicagdes com baixo neck-in, boa estabilidade de filme, boa ades&o e substratos porosos, embalagens cartonadas para alimentos.

Corpos de prova moldados por compress&o pelo método ASTM D 4703.

Aplicagdes meramente exemplificativas. A possibilidade de utilizagéo desse produto para determinada finalidade pode variar de acordo com o pafs e deve ser
analisada pelo interessado. A Braskem n&o garante a possibilidade de uso do produto em conjunto com outros materiais para a aplicagdo desejada. Favor verificar
o RIS ou contatar a Braskem para informagao regulatéria especifica.
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PE I’'m green™ bio-based

Extrusdo de fibras

Propriedades indice de Fluidez

Temperatura de Deflexdo

Tipicas (190 °C / 216 kg) Densidade Térmica (0,45 MPa) @ Teor minimo de C14
Método ASTM D1238 D792 D 648 D 6866
Unidades g/10 min g/cm?® °C %

20 0,955 67 94
SHA7260
N&o tecido bicomponente e fibras em geral.
1,0 0,948 | 76 94
SHE150
Raschel, redes de protegéo e de sombra, e cordas.

Corpos de prova moldados por compress&o pelo método ASTM D 4703. a) Ensaio realizado em placa de 3 mm.

Extrusao de Filmes Tubulares e Extrusao de Filmes Planos

LIS S indice de Fluidez

Tipicas (190 °C / 216 kg) Densidade Teor Minimo de C14 Aditivos
Método ASTM D 1238 D792 D 6866 -
Unidades g/10 min g/cm?® % -

- 0,952 96 AF
SGM9450F
Sacolas de varejo, sacolas promocionais, sacos de produg&o e embalagens para alimentos congelados.
10 | 0,948 | 94 | AF
SHE150
Embalagens para cereais, misturas com PEBDL e PEBD.
10 | 09162 87 -
Sl Filmes stretch, misturas com PEBD e PEAD e embalagens de uso geral. Outras aplicagdes: misturas para tubulagéo de irrigagéo, sacaria industrial,
liners e embalagens para cosméticos.

10 | 0,9182 | 87 | AB,D

SLL118/21

Empacotamento automético (FFS), misturas com PEBD e PEAD.

10 0,916° | 84 -
SLH118
Filmes stretch, misturas com PEBD e PEAD, embalagens de uso geral. Outras aplicagdes: misturas para tubulagdo de irrigagéo e embalagens para cosméticos.
- 2,3 | 0’916 a | 84 _
SLH218 " " . " - e
Filmes stretch, misturas com PEBD e PEAD, embalagens de uso geral. Outras aplicacdes: misturas para tubulagéo de irrigacéo,
isolamento de fios e cabos XLPE de baixa e média tensao.

0.8 | 0,922 | 84 | AB, AF

Sacaria industrial e misturas com PEBD e PEAD.

0,32 0,9232 95 | -
SBF0323HC
Sacaria industrial, filmes agricolas, coextrusados e termocontréteis para paletizagédo e embalagens para cosméticos.
- O’GO 0’924 : | _
STN7006 " P " = " T N
Filmes de alta transparéncia para embalagens de alimentos por coextrusao, como: queijo, carne, linguicas, presunto fatiado etc.; filmes planos para toalha de mesa,
cortinas e tecido laminado, frascos flexiveis para sélidos, liquidos ou pastosos para higiene e limpeza e embalagens para cosméticos.

0,60 | 0,925 | 95 | AB,D

Filmes de alta clareza para embalagem de almentos por coextruséo, como: queijo, carne, linguigas, presunto fatiado etc.

27 0,9232 95 | -
SEB853
Aplicagdes tipicas de filmes soprados, entre elas filmes para fraldas e outros fins gerais, além de misturas com PEBDL e PEAD.
27 0,9232 95 | AB,D
SEB853/72 " — " " p " "
Filme para laminacéo e fins gerais, empacotamento automético de produtos sélidos (FFS), empacotamento automatico para produtos diversos
e filmes de alta transparéncia.
38 | 0,9222 | 95 | -
SPB681
Extrusdo de filmes de sopro e de filmes planos, moldagem por injegéo, misturas com PEBD e PEAD, e embalagens para cosméticos.
38 0,922° | 95 | AB,D
SPB681/59
Filmes para laminagéo e fins gerais, empacotamento automético para produtos sélidos.

Corpos de prova moldados por compressao pelo método ASTM D 4703. Aditivos: AB = antibloqueante, D = deslizante, AF = auxiliar de fluxo. a) Valor obtido pelo método ASTM D1505.

Aplicagdes meramente exemplificativas. A possibilidade de utilizagéo desse produto para determinada finalidade pode variar de acordo com o pafs e deve ser
analisada pelo interessado. A Braskem n&o garante a possibilidade de uso do produto em conjunto com outros materiais para a aplicagcdo desejada. Favor verificar
o RIS ou contatar a Braskem para informagao regulatéria especifica.
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EVA I'm green™ bio-based

Resinas para Expansao

Propriedades indice de Fluidez
Tipicas (190 °C / 216 kg) Teor acetato vinila Teor minimo de C14
Método ASTM D 1238 Braskem D 6866
Unidades /10 min % %
< 2] 19 80
= | SVT2180 - - . - - . - .
w Polimero base para fabricagao de placas e solados (unisola e entressola) expandidos e reticulados para uso em calcados, brinquedos, artigos esportivos etc.

Corpos de prova moldados por compresséo pelo método ASTM D 4703.

Braskem Evance

Aresina pode ser processada em moldagem por injecéo ou compressdo.

Propriedades indice de Fluidez
Tipicas (190 °C / 216 kg) Teor acetato vinila Teor minimo de C14
Método ASTM D1238 Braskem D 6866
Unidades 2/10 min % %

2] 14 45

Evance SVT2145R

Corpos de prova moldados por compresséo pelo método ASTM D 4703.

Resina termopléstica semiamorfa com médio teor de Acetato de Vinila, facilmente reticulédvel e boa compatibilidade com diferentes termoplasticos,
cargas inorgénicas e pigmentos. Apresenta excelente toque soft touch, bom grip, boa resisténcia & abraséo e resiliéncia.

Aplicagcdes meramente exemplificativas. A possibilidade de utilizagdo desse produto para determinada finalidade pode variar de acordo com o pafs e deve ser
analisada pelo interessado. A Braskem n&o garante a possibilidade de uso do produto em conjunto com outros materiais para a aplicagcdo desejada. Favor verificar

o RIS ou contatar a Braskem para informagao regulatéria especifica.




I’'m green™ recycled

PE - Polietileno

MFI
Comer- (190°C / Processa- Resisténcia | Resisténcia Solda- Resisténcia
Familia cializacdo Grade 216 kg) Densidade Cor bilidade Rigidez aqueda quimica bilidade ao rasgo

Unidades g/10 min g/cm?

‘ DAO054B 0,30 0,955 Preto Y ) 'Y Y} 'Y X 'Y - -

DAO55A 0,35 0,955 Branco P Py Y Y - -

DAO65A 0,20 0,960 Branco Py YY) 'Y Y 'Y Y - -

DAO65B 0,20 0,960 Preto Py 'Y Y 'Y Y 'Y Y - -

RPR 3A1NL 038 0,955 Natural Y X 'Yy r YY) YY) - -

RPR 5A1WE 040 0,955 Natural Y ¥ Ty 'Y YY) - -

&
-

® Bom » ® Otimo ®» ® ® Excelente

PP - Polipropileno

Comer- - MFI Resisténcia Estabildade
Familia cializacdo Grade (230°C /216 kg) Cor Processabilidade Rigidez aqueda dimensional
Unidades g/10 min
9 Preto » o LY ¥ »
9 Branco ™y Y 'Y X )
24 Preto YY) P P P
’ 24 Branco 'Y Y » Y ) P
n Preto e 'Yy » Ty )
n Branco 'Y YY) P Py
7 Branco LY Y ¥ » L ¥
14 Preto YY) s rY) Y )
g 6,5 Preto - - - -

® Bom » ® Otimo ®» ® ® Excelente

PE - Polietileno

Comer- Processa- Resisténcia | Resisténcia Solda- Resisténcia
Familia cializacdo Grade Densidade bilidade Rigidez a queda quimica bilidade ao rasgo
Unidades g/10 min g/cm?®
’ RPL 4C5 WE 0,90 0,925 Branco 'Y [ X X ) ' X ) = [ X X ] I X J
RPL4C2 BL 1,50 0,925 Translicido o Ty e - ' YY) Yy
g RPL 5A1 NL 0,60 0,921 Natural o - - - 'Y X 'Y
s)
- RPL 5C1NL 1,85 0,921 Natural YY) - - - 'Y X)) Y

®sBom ®e0timo ®®®Excelente
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