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El mercado de tapas

Los envases que utilizan tapas como sistema de cierre forman parte un segmento que esté en constante
crecimiento y desarrollo en términos de innovaciones, buscando mejorias de propiedades y de desempefio de estos
productos. Se estima que el segmento va a tener una tasa de crecimiento de hasta 8% por afio hasta el afio 2022.

Los desafios en el desarrollo de tapas son multiples y de los més diversos, desde garantizar la integridad del
producto envasado, proporcionar facilidad en la manipulaciény en el descarte, hasta ofrecer envases méas
sustentables respecto del ambiente.

Para cumplir todas las exigencias de mercado, ademas de un buen proyecto de disefio y proceso de fabricacién
adecuado, el desarrollo de tapas requiere la eleccién de la resina adecuada, garantizando un perfecto sistema de
cierre del envase.

Braskem ofrece a sus clientes por medio de su equipo técnico y comercial, en conjunto con especialistas de su
Centro de Innovacién y Tecnologia, soluciones en resinas para satisfacer sus necesidades especificas con un
portafolio completo y de alta calidad.

El portafolio Braskem ofrece soluciones
en resinas especialmente desarrolladas
para la produccién de tapas.
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Braskem
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Productores
de Tapas

Las soluciones de Braskem en conjunto con el proceso
de fabricacién de sus clientes ofrecen estabilidad y
productividad en la manufactura de tapas.

Cadena
de valor

La perfecta combinacién del envase con la resina
Braskem garantiza la integridad del producto
envasado y una buena comunicacién de

la marca con el consumidor.
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Consumidor

Nuestras soluciones buscan superar las
expectativas del consumidor durante la
manipulacién del envase y el consumo

del producto envasado.




Bebidas Escala de Requisitos - Bebidas

El segmento de bebidas es uno de los BUENO MUY BUENO EXCELENTE
principales dentro del mercado de tapas Estabilidad Dimensional [ IEIEEEEENEE D
debido al consumo elevado cuando es Resistencia Mecanica NG TENNNNNNND
comparado a otros segmentos. Se trata Resistencia a la Temperatura (Envase Caliente) [IIIIEIEIEGEGNGETGNENENNENNNNE D
de un mercado que abarca diversos tipos Environmental Stress Cracking Resistance [IIIIEEEID
de bebidas, desde eche y refrescos hasta Torque / Angulo de Aplicacion NI N
bebidas envasadas en caliente como té ..

Organolépticas NN D

y energéticos, demandando una gran

Estanqueidad [N ENND
Acabado Superficial NI

Brillo No obligatorio

versatilidad en nuestras resinas disefiadas

para tales aplicaciones.

Transparencia No obligatorio

Bebidas
indice de Fluidez Densidad
Grado Familia Agﬁoﬂgg AS'EEA/(I:DT;)OS y Aplicacion
(190 °C /216 kg) D792
HA7260 @ PEAD 20 0,955 Tapas para bebidas (jugos)
HD3401S @ PEAD 45 0,954 Tapas para bebidas (jugos)
HDC0962 PEAD 8,5 0,961 Tapas para lacteos, jugos, tés y bebidas isoténicas
HDI2061 PEAD 20 0,955 Tapas para lacteos, jugos, tés y bebidas isotdnicas
IA59 PEAD 78 0,96 Tapas para lacteos, jugos, tés y bebidas isoténicas
IA58 PEAD 22 0,957 Tapas para lacteos, jugos, tés y bebidas isoténicas
HC7260 © PEAD 72 0,959 Tapas para bebidas (jugos)

O Puede ser producido a partir de fuente renovable - I'm Green™ - PE biobasado.

530 Aayy [N




Bebidas

POLIPROPILENO

indice de Fluidez Médulo de Resistencia

Densidad
- (g/10min) 5 Flexién Secante  Impacto lzod  Opacidad (%) L
Grado Familia ASTM D 1238 AS%CS;SZ A a%MPa)  (230)(/m)  ASTMD1003 Aplicacion
(230°C/ 2,16 kg) ASTMD790A  ASTM D 256A
FT120WB2 PP 12 0,900 1586 32 - Tapas para bebidas (jugos)
Homopolimero ’ pasp Jug
Inspire 215 P 21 0,905 1700 = = Tapas para bebidas
Homopolimero carbonatadas, aguay jugos
JE6190 PP 21 0,905 1600 40 - Tapas para bebidas
Homopolimero carbonatadas, aguay jugos
pp Tapas de dos piezas para
EP 445L . 6 0,900 1450 80 - bebidas carbonatadas/agua
Copolimero ik
y jugos
TI4150WR P!D 15 0900 1517 80 ~ Tapas para bfabldas isoténicas
Copolimero y jugos
RT100N PP Raco 10 0,902 950 55 16 Tapas inyectadas transparentes
DR7037.01 PP Raco 23 0,905 1200 - 10 Tapas inyectadas transparentes
DR7051.01 PP Raco 10 0,905 1200 = 10 Tapas inyectadas transparentes
NN PP Raco 25 0,902 1000 50 17 Tapas inyectadas transparentes
RP340R : s lint o
RP350 PP Raco 12 0,900 1069 59 - Tapas inyectadas transparentes

Poliolefinas para la Produccion de Tapas



CSD - Bebidas
Carbonatadas

Tapas destinadas al sector de bebidas
carbonatadas que pueden ser moldeadas
por medio de los procesos de inyeccién o
compresién. Esas tapas presentan algunos

requisitos especificos.

Este mercado posee, hoy, dos tipos de tapas:
tapa dos piezas y tapa una pieza.

Mapa del proceso

Escala de Requisitos - CSD

BUENO MUY BUENO EXCELENTE

Estabilidad Dimensional [IIIIEEEGEGEGETEEENENENNENNNE D
Resistencia Mecanica GGG D
Resistencia a la Temperatura (Envase Caliente) [IIIEENEGEGEGEGEGD
Environmental Stress Cracking Resistance G NNNNETNNND
Torque / Angulo de Aplicacion [N D
Organolépticas [IIIEGEEED
Estanqueidad [N DD
Acabado Superficial [[IIIINIGQ22dDb

Brillo No obligatorio

Transparencia No obligatorio

Conformacién de la
tapa de polietileno

Etapa Etapa >
1 Conformacién de la tapa 2 Deposicién del liner interno
de polipropileno (compuesto de EVA) \ /
F 4 3
Etapa > \.
1

La combinacién de proyecto de molde y resina Braskem ha
posibilitado la evolucién en el desarrollo de tapas de una pieza interno

de forma significativa.

La tapa posee un tapén interno que, cuando es aplicado en
el cuello, garantiza el sellado total para retener el CO2 de la

bebida, sin la necesidad del liner interno.

La resina de polietileno de alta densidad de Braskem, producto
que es mas flexible que nuestros polipropilenos, permite

la necesaria deformacién del tapén interno sobre el cuello,
incluso con sus variaciones debido a la presion interna del de una tapa

envase, garantizando el sellado total.

Tapén

Vista de corte

frontal izquierda

aplicada
en el cuello




Bebidas Carbonatadas — CSD

POLIETILENO

indice de Fluidez Densidad
. 3
Grado Familia Ag%ﬁoalg;B AS'FEA/(I:DTS)OS/ ESCR(ﬁ)n(ZEapas Deslizante Aplicacién
(190 °C /2,16 kg) D792
GE7252LS® PEAD 2,0 0,952 20 Si Tapas de una pieza para bebidas carbonatadas
GE7252NS® PEAD 2,0 0,952 20 No Tapas de una pieza para bebidas carbonatadas
GE7252XP ™ PEAD 2,0 0,952 20 Si Tapas de una pieza para bebidas carbonatadas
GE7252XS ® PEAD 2,0 0,952 20 Si Tapas de una pieza para bebidas carbonatadas

O puede ser producido a partir de fuente renovable - I'm Green™ - biobasado.
@ Método Interno para andlisis de ESCR en tapas.

POLIPROPILENO

indice de Fluidez Médulo de Resistencia

Grado Familia (g/10min) D(e;z:?)d Flexién Secante  Impacto lzod ~ Opacidad (%) Aplicacion
ASTM D 1238 ASTgM D 792A a1% (MPa) (23°C)(U/m)  ASTM D 1003 P
(230°C/ 2,16 kg) ASTMD790A  ASTM D 256A
PP Tapas para bebidas
D022D2 H . 2,2 0,900 1724 = = carbonatadas de dos piezas,
lomopolimero X
jugos
pp Tapas para bebidas
Inspire 215 . 2] 0,905 1700 = = carbonatadas de dos piezas,
Homopolimero X
agua, jugos
pp Tapas para bebidas
JE6190 H . 2 0,905 1600 40 = carbonatadas de dos piezas,
omopolimero .
agua, jugos
pp Tapas para bebidas
EP445L . 6,0 0,900 1450 80 - carbonatadas de dos piezas,
Copolimero X
agua, jugos

._{ljﬂﬂm. "
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Agua Mineral Escala de Requisitos - Agua Mineral

BUENO MUY BUENO EXCELENTE

Estabilidad Dimensional GGG
Resistencia Mecanica [IIIINEGEGEEEGENEGENEEENEND
Resistencia a la Temperatura (Envase Caliente) [IIIENEGEGEGEGED

Las tapas destinadas al sector de aguas
minerales son obtenidas por medio de los
procesos de moldeado por compresién o
inyeccién, y el principal requisito de este

mercado es el riguroso control de las Environmental Stress Cracking Resistance [IIIIIEGEEGED
propiedades organolépticas de las resinas, Torque / Angulo de Aplicaciéon [IIIIIEEETEEEEEED
garantizando que las propiedades del agua relativas Organolépticas [IIINNENEGEGEGEGEGEEE D
al olor, sabory coloracién no sean modificadas Sellado / Estanqueidad [INEEEGEGEEEEENNNE D
cuando entre en contacto con el producto plastico. Acabado Superficial [IIIIIEGD

Brillo No obligatorio
El agua mineral, por ser un solvente universal, . . )
Transparencia No obligatorio
inodoro, insipido e incoloro en su condicién
natural, es extremamente sensible a las
modificaciones de estas propiedades. Tales

modificaciones pueden ser causadas por

la presencia de una serie de compuestos
inherentes no solamente al proceso de obtencién
de la resina, sino también al moldeado de la tapa,
aditivos y pigmentos utilizados.

De esta forma, Braskem desarrollé su portafolio por
medio de tecnologias avanzadas en los procesos

de produccién para la aprobacién de las resinas en
los procesos de homologacién de los més exigentes
clientes y marcas de este mercado.

Agua Mineral

POLIETILENO
indice de Fluidez Densidad
Grado Familia AégT/r;O;i;:?ss AST(EA/BT;)OS/ 05;25523325 Aplicacion
(190 °C /2,16 kg) D792
HD3403S ® PEAD 45 0,954 Excelente Tapas para el proceso de inyeccién y/o compresién
HDCO0752 PEAD 6,2 0,953 Buena Tapas para el proceso de inyeccién y/o compresion
HDI0453 PEAD 45 0,953 Buena Tapas para el proceso de inyeccién y/o compresion
GE7252XP® PEAD 2,0 0,952 Buena Tapas para el proceso de inyeccién y/o compresién
HC7260 ® PEAD 72 0,959 Excelente Tapas para el proceso de inyeccion

O puede ser producido a partir de fuente renovable - I'm Green™ - PE biobasado.

POLIPROPILENO

Médulo

indice de Fluidez ) > Resistencia
(g/10min) L el G el Impacto lzod  Opacidad (%)
i 3 0, ° : ;2
Grado Familia ASTM D 1238 AS_(I_gr\;cDm%)’2A Sec(ahr/;'g-za?Vo 23°C)U/m)  ASTM D 1003 Aplicacién
(230°C/ 2716 kg) ASTM D 790A ASTM D 256A
Inspire 215 PP ) 21 0,905 1700 B B Tapas para b.ebidas carbpnatadas
Homopolimero de dos piezas, agua, jugos
JE6190 PP ’ 21 0,905 1600 40 5 Tapas para b.ebidas carbpnatadas
Homopolimero de dos piezas, agua, jugos
EP445L PP Copolimero 60 0,900 1450 80 - Tapas para bebidas carbonatadas

de dos piezas, agua, jugos
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Alimenticio

El segmento alimenticio, muy similar a las
exigencias del mercado de tapas para agua
mineral, posee requisitos organolépticos y
regulatorios. Se destaca en este sector la
produccién de tapones y tapas de las méas
variadas formas, desde tapas de gran
area plana, tapas integradas hasta

tapas bi-componentes montadas en su
proceso de produccién. En este segmento
se usa tanto resina de polietileno como
de polipropileno dependiendo de la
exigencia de la tapa.

Alimenticio

indice de Fluidez

Grado Familia ASI’CIOI;I;;S
(190 °C /2,16 kg)

GE7252NS © PEAD 20
HD2404N PEAD 17
HD3401S @ PEAD 45
IA58 PEAD 22
1B58 PEAD 85
IC32 PEBDL 29
IF33 PEBDL 48
IN34 PEBDL 48
LL2402N PEBDL 38
ML2400N PEBDL 20
M2520 PEBDL-m 25

Escala de Requisitos - Alimenticio

BUENO MUY BUENO EXCELENTE

Estabilidad Dimensional [IIENENEGEGEGEE——

Resistencia Mecanica [IIIIENEGEGEGEGEGEEEE D
Resistencia a la Temperatura (Envase Caliente) [IIINNEGEGEGEGEGEGEGEGEGEGEGEEED
Environmental Stress Cracking Resistance [IIININGEEND

Torque / Angulo de Aplicacién [IIIIEEED

Organolépticas [IIIIIINNENNNNNNND

Sellado / Estanqueidad [ D
Acabado Superficial [[IIIINIGIGTRED

Brillo No obligatorio

Transparencia No obligatorio

POLIETILENO
Densid?d
AST(EA/CDTS)OS/ arlcsiy
D792
0,952 Tapas con elevado requisito de ESCR
0,950 Taponesy tapas para aceites comestibles, vinagres, salsas
0,954 Tapas con requisitos de bajo torque de aplicacién - facilidad de apertura.
0,957 Tapas planas de gran area
0,958 Tapas planas de gran area
0,924 Tapas planas de gran area
0,931 Tapas planas de gran area
0,938 Tapas planas de gran area
0,927 Tapas para aceites comestibles, vinagres, salsas
0,926 Taponesy tapas para aceites comestibles, vinagres, salsas
0,919 Utilidades domésticas y tapas planas de gran érea

O puede ser producido a partir de fuente renovable - I'm Green™ - PE Verde.

Poliolefinas para la Produccién de Tapas



Alimenticio

POLIPROPILENO

Grado

DH742.01

DH789.01

FPT350WV3

H 117

H 301

H 503

HP 648S

HSP250NA

Maxio®
FT120WV

Maxio®
PT400NAQ

RT100N

DR703701

DR7051.01

Inspire 364

Inspire 382

Maxio® RP
340R

Maxio® RP 340S

RT400NAQ

Familia

PP
Homopolimero

PP
Homopolimero

PP
Homopolimero

PP
Homopolimero

PP
Homopolimero

PP
Homopolimero

PP
Homopolimero

PP
Homopolimero

PP
Homopolimero

PP
Homopolimero

PP Raco

PP Raco

PP Raco

PP Raco

PP Raco

PP Raco

PP Raco

PP Raco

indice de Fluidez
(g/10min)
ASTM D 1238
(230°C/ 216 kg)

50
85

45

10

35
40
25
12
40
10
23
10
42
70
25

45

40

Densidad
(g/cm’)
ASTM D 792A

0,905

0,905
0,900

0,905

0,905

0,905
0,905
0,905
0,905
0,905
0,902
0,905
0,905
0,905
0,905
0,902

0,902

0,902

Mébdulo
de Flexion
Secante a 1%
(MPa)
ASTM D 790A

1650

1700

1655

1700

1350

1300

1400

1650

1655

1700

950

1200

1200

1050

1050

1000

1050

1050

Resistencia
Impacto lzod
(23°C) (U/m)
ASTM D 256A

Opacidad (%)

ASTM D 1003 ol

Tapas con lacre; tapas flip-top
y tapas inyectadas de uso
general

Tapas de pared delgada,
ciclo rapido

Tapas flip-top, tapas
inyectadas de uso general

Tapas de pared delgada y alta

e : rigidez, ciclo rapido

Tapas con lacre; tapas flip-top
y tapas inyectadas de uso
general

25 =

30 - Tapas con rosca y flip-top
Tapas de pared delgada,

= - ciclo rapido

Tapas de pared delgada,
ciclo rapido

Tapas flip-top, excelente
estabilidad dimensional

Tapas de pared delgado,

25 34 ) P
ciclo rapido

Tapas inyectadas con elevada

55 16 .
transparencia

Tapas inyectadas con elevada
transparencia

Tapas inyectadas con elevada
transparencia

Tapas inyectadas con elevada
transparencia y pared delgada

Tapas inyectadas con elevada
transparencia y pared delgada

Tapas inyectadas con elevada

50 17 .
transparencia

Tapas inyectadas con elevada

o i transparencia y pared delgada

Tapas inyectadas con elevada
transparencia y pared delgada

40 18




Alimenticio

POLIPROPILENO

Médulo

indice de Fluidez ) » Resistencia
Grado Familia (g/10min} D(ejzlr:?)d S:;?:::T‘y Impactolzod | - Opacidad (%) Aplicacién
ASTM D 1238 ASTgM D 792A (MPa) ° (23°C) (J/m) ASTM D 1003 P
(230°C/ 216 kg) ASTM D 790A ASTM D 256A

Tapas inyectadas para uso
CP141 PP Copolimero 43 0,900 1200 100 = general, con pared delgada
y ciclo rapido

Tapas inyectadas con ciclo

CP191 PP Copolimero 80 0,895 950 120 = répido y buena tenacidad

Tapas inyectadas para uso
C705-44NAHP PP Copolimero 44 0,905 1450 = = general, con pared delgada
y ciclo répido

Tapas inyectadas para uso
C706-2INAHP PP Copolimero 21 0,905 1450 = = general, con pared delgada
y ciclo rapido

Tapas inyectadas para uso
C7082-30NA PP Copolimero 30 0,905 1300 - - general, con pared delgada
y ciclo répido

Tapas inyectadas con ciclo

C711-70RNA PP Copolimero 70 0,905 1250 = = répido, area plana grande
y pared delgada
EP440L PP Copolimero 6,0 0,895 1050 NB* - Tapas inyectadas para

uso general

*NB = No Break = Sin romper

Poliolefinas para la Produccién de Tapas



Productos de Limpieza

La produccién de tapas destinadas al
mercado de productos de limpieza es,
principalmente, por medio del proceso de
inyeccién. Para este mercado Braskem
ofrece soluciones en resinas de polietilenoy
polipropileno. Dependiendo de la aplicacién
y del tiempo de vida del producto
envasado, existen algunos requisitos
especificos, como una elevada resistencia
quimica, elevada estabilidad dimensional,
elevada facilidad de manipulacién del
envase. En este mercado se destacan las
tapas del tipo flip-top, push-pull y tapas
roscadas cony sin tapén.

Productos de Limpieza

Escala de Requisitos - Productos de Limpieza

BUENO MUY BUENO EXCELENTE
Estabilidad Dimensional |GG
Resistencia Mecanica [[IIINNENEGEGEGEGEE D
Resistencia a la Temperatura (Envase Caliente) [IIENENEGEGEGED
Environmental Stress Cracking Resistance [IIIIINIEGE NN
Torque / Angulo de Aplicacion [IIINIEIEEED
Organolépticas No obligatorio
Sellado / Estanqueidad NG
Acabado Superficial [[IIIENEGEED

Brillo No obligatorio

Transparencia No obligatorio

POLIETILENO
indice de Fluidez Densid?d
Grado Familia Aé%ﬂoggs AS'Igf/I/CDTS)OS y Aplicacion
(190 °C /2,16 kg) D792
GE7252NS @ PEAD 2,0 0,952 Tapas con elevado requisito de ESCR

HC7260LS-L® PEAD 72 0,959 Tapas con rosca
IA59 PEAD 70 0,959 Tapas con rosca
JVo60uU PEAD 70 0,957 Tapas con rosca
IC32 PEBDL 29 0,924 Taponesy tapas
IF33 PEBDL 48 0,931 Taponesy tapas
IN34 PEBDL 48 0,938 Taponesy tapas
ML2400N PEBDL 20 0,926 Taponesy tapas

O Puede ser producido a partir de fuente renovable - I'm Green™ - PE biobasado.
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Productos de Limpieza

POLIPROPILENO

Grado

5E16S

CP350WV

DH742.01

DH789.01

FPT300F

FT200WV

H 117

H 301

H 503

HP 648S

HSP250NA

Maxio®
FT120WV

Maxio®
PT400NAQ

25751

Familia

PP
Homopolimero

PP
Homopolimero

PP
Homopolimero

PP
Homopolimero

PP
Homopolimero

PP
Homopolimero

PP
Homopolimero

PP
Homopolimero

PP
Homopolimero

PP
Homopolimero

PP
Homopolimero

PP
Homopolimero

PP
Homopolimero

BB
Homopolimero

indice de Fluidez
(g/10min)
ASTM D 1238
(230°C/ 216 kg)

40

85

1

50

30

20

45

10

515

40

25

12

40

3B

Densidad
(g/em’)
ASTM D 792A

0,900

0,900

0,905

0,905

0,900

0,900

0,905

0,905

0,905

0,905

0,905

0,905

0,905

0,900

Médulo de
Flexién Secante
a1% (MPa)
ASTM D 790A

1351

1655

1650

1700

1379

1758

1700

1350

1300

1400

1650

1655

1700

1862

Resistencia
Impacto Izod  Opacidad (%) o
(23°C)()/m)  ASTM D 1003 Aplicacion
ASTM D 256A
Tapas para uso general, sobre
27 = p
tapasy tapas de gran area
Tapas para uso general, sobre
27 A
tapasy tapas de gran area
B B Tapas con lacre, tapas flip-top y
tapas inyectadas de uso general
B 5 Tapas de pared delgada,
ciclo répido
Tapas para uso general, sobre
37 = .
tapasy tapas de gran area
Tapas para uso general,
37 - ; o
ciclo rapido
Tapas de pared delgada y alta
20 - . z
rigidez, ciclo rapido
2 Tapas con lacre, tapas flip-top y
5 = .
tapas inyectadas de uso general
30 = Tapas con roscay tapas flip-top
Tapas de pared delgada,
20 = . o
ciclo répido
B B Tapas de pared delgada,
ciclo répido
37 N Tapas flip-top, excelente
estabilidad dimensional
25 34 Tapas de pared delgada,

ciclo répido

Tapas para uso general




Productos de Limpieza

POLIPROPILENO

Indice de Fluidez Médulo de Resistencia

Grado Familia (g/10min) D(e;]zﬂzaa)d Flexién Secante  Impacto lzod  Opacidad (%) Ablicacien
ASTMD 1238 ASTgM opa  a1%(MPa)  (23'C)(/m)  ASTMD1003 &
(230°C/ 216 kg) ASTMD790A  ASTM D 256A
Tapas inyectadas con elevada
RT100N PP Raco 10 0,902 950 55 16 )
transparencia
Tapas inyectadas con elevada
DR703701 PP Raco 23 0,905 1200 = 10 .
transparencia
DR7051.01 PP Raco 10 0,905 1200 - 10 IEFESI S EEEHE GEERR
transparencia
Inspire 364 PP Raco 42 0905 1050 - 9 IELE Bl es b eI C R
transparencia y pared delgada
. Tapas inyectadas con elevada
Inspire 382 PP Raco 70 0,905 1050 = 10 X
transparencia y pared delgada
D .
Maxio® RP PP Raco 25 0.902 1000 50 17 Tapas inyectadas con elevada
340R transparencia
Maxio® RP Tapas inyectadas con elevada
340S HAEED 59 el (e <0 1t transparenciay pared delgada
RP350 PP Raco 12 0,900 1069 59 = Tapas para uso general
RT400NAQ PP Raco 40 0,902 1050 40 18 Tapas inyectadas con elevada

transparencia y pared delgada

Tapas inyectadas para uso
C705-44NAHP PP Copolimero 44 0,905 1450 - - general, con pared delgada
y ciclo rapido
PP

C7054-07NA e 7 0,900 1069 NB* = Tapas para uso general
Copolimero

Tapas inyectadas para uso

C706-2INAHP PP 21 0,905 1450 = = general, con pared delgada
Copolimero on pare
y ciclo rapido
PP Tapas inyectadas para uso

C7082-30NA . 30 0,905 1300 = = general, con pared delgada
Copolimero . P
y ciclo rapido

Tapas inyectadas para uso

C711-70RNA P,P 70 0,905 1250 - - general, con pared delgada
Copolimero X Al
y ciclo rapido
PP Tapas inyectadas para uso

CP141 43 0,900 1200 100 - general, con pared delgada

€ el e y ciclo répido
CcP191 i 80 0,895 950 120 - IE[E Bl R
Copolimero rapido y buena tenacidad

PP Tapas inyectadas para uso

EP440L . 6,0 0,895 1050 NB* - general, con pared delgada
Copolimero X P
y ciclo rapido

*NB = No Break = Sin romper




Cosmeéticos e
Higiene Personal

En este segmento la comunicacion del
envase es un punto de gran relevancia; por
eso los requisitos asociados a las propiedades
relacionadas a la estética de las tapas, como
el acabado superficial, transparencia y

brillo, son muchas veces solicitados. En este
segmento prevalece la manufactura por el
proceso de moldeo por inyeccién debido a los
diversos modelos y tamafios propuestos para
cada producto. Ejemplos de tapas en este
mercado: flip-top de pequeria a gran érea
plana, tapas disk-top y tapas con aplicadores.
La resina de polipropileno atiende
mayoritariamente a este mercado debido al
cumplimiento de los requisitos relacionados
a esta aplicacion.

Cosméticos e Higiene Personal

indice de Fluidez

. (g/10min)
Grado Familia ASTM D 1238
(230°C/ 2716 kg)
D115A PP, n
Homopolimero
DH742.01 PP, 1
Homopolimero
DH789.01 PP, 50
Homopolimero
FT120W2 PP, 12
Homopolimero
FT200WV PP, 20
Homopolimero
FPT300F P 30
Homopolimero
FPT350WV3 PP 35
Homopolimero
H117 P 45
Homopolimero
H 301 PP 10
Homopolimero
H503 °p 35

Homopolimero

Poliolefinas para la Produccién de Tapas

Escala de Requisitos - Cosméticos e Higiene Personal

BUENO MUY BUENO EXCELENTE
Estabilidad Dimensional [[INNEEEGEGEETD
Resistencia Mecanica [IIIINIENEGEGEGEGEEE D
Resistencia a la Temperatura (Envase Caliente) [IINNENEGEGEEEEEE D
Environmental Stress Cracking Resistance [IIIIIEGGEGETEENENENENGNGNGNGNGND
Torque / Angulo de Aplicacién [N
Organolépticas [[IIINEGED
Sellado / Estanqueidad [ D
Acabado Superficial [N D
Brile R
Transparencia [IIIIEIEGd@ TSR

POLYPROPYLENE

Densidad Médulo de Resistencia
(@/cm?) Flexién Secante  Impactolzod  Opacidad (%) Aplicacion
AST?VI opa  aMs(MPa)  (23C)(/m)  ASTMD1003 o
ASTMD790A  ASTM D 256A
0,900 1586 - - Tapas para uso general
0,905 1650 N N Tapa; co lacre, tapas flip-top y
tapas inyectadas de uso general
0,905 1700 B B Tapas d.e parfzq delgada,
ciclo rapido
0,900 1586 = = Tapas para uso general
0,900 1758 37 B Tapas para uso general,
ciclo répido
0,900 1379 37 N Tapas para uso general,’
sobretapas y tapas de gran area
0,900 1655 27 B Tapas para uso general,
ciclo rapido
0,905 1700 20 N Tapas.dg pare.d delga.da yalta
rigidez, ciclo rapido
0,905 1350 25 B Tapas.con lacre, tapas flip-top y
tapas inyectadas de uso general
0,905 1300 30 - Tapas con rosca y tapas flip-top



Cosméticos e Higiene Personal

POLYPROPYLENE

Grado

HP 648S

HSP250NA

Maxio®
FT120WV

Maxio®
PT400NAQ

5E16S

ZS751

RT100N

DR703701

DR7051.01

Inspire 364

Inspire 382

Maxio® RP
340R

Maxio® RP
340S

RT400NAQ

Familia

PP
Homopolimero

PP
Homopolimero

PP
Homopolimero

PP
Homopolimero

PP
Homopolimero

PP
Homopolimero

PP Raco

PP Raco

PP Raco

PP Raco

PP Raco

PP Raco

PP Raco

PP Raco

indice de Fluidez
(g/10min)
ASTM D 1238
(230°C/ 216 kg)

40

25

12

40

40

58

10

23

10

42

70

25

45

40

Densidad
(g/cm’)
ASTM D 792A

0,905

0,905

0,905

0,905

0,900

0,900

0,902

0,905

0,905

0,905

0,905

0,902

0,902

0,902

Médulo de
Flexién Secante
a1% (MPa)
ASTM D 790A

1400

1650

1655

1700

1351

1862

950

1200

1200

1050

1050

1000

1050

1050

Resistencia
Impacto lzod
(23°C) (U/m)

ASTM D 256A

20

37

25

27

55

50

40

40

Opacidad (%)
ASTM D 1003

34

16

10

10

10

17

18

18

Aplicacion

Tapas de pared delgada,
ciclo rapido

Tapas de pared delgada,
ciclo rapido

Tapas flip-top, excelente
estabilidad dimensional

Tapas de pared delgada,
ciclo réapido

Tapas para uso general,
sobretapas y tapas de gran érea

Tapas para uso general

Tapas inyectadas con elevada
transparencia

Tapas inyectadas con elevada
transparencia

Tapas inyectadas con elevada
transparencia

Tapas inyectadas con elevada
transparencia y pared delgada

Tapas inyectadas con elevada
transparencia y pared delgada

Tapas inyectadas con elevada
transparencia

Tapas inyectadas con elevada
transparencia y pared delgada

Tapas inyectadas con elevada
transparencia y pared delgada



Cosméticos e Higiene Personal

Grado

CP 141

CP191

CP241

C705-44NAHP

C706-21INAHP

C7082-30NA

C711-17RNA

EP440L

*NB = No Break =

Familia

PP Copolimero

PP Copolimero

PP Copolimero

PP Copolimero

PP Copolimero

PP Copolimero

PP Copolimero

PP Copolimero

Sin romper

indice de Fluidez
(g/10min)
ASTM D 1238
(230°C/ 216 kg)

43

80

20

44

21

30

70

6,0

Densidad
(g/cm’)
ASTM D 792A

0,900

0,895

0,900

0,905

0,905

0,905

0,905

0,895

Médulo de
Flexién Secante
a1% (MPa)
ASTM D 790A

1200

950

900

1450

1450

1300

1250

1050

Resistencia
Impacto Izod
(23°C) (U/m)

ASTM D 256A

100

120

120

NB*

Opacidad (%)
ASTM D 1003

Aplicacién

Tapas inyectadas para uso
general, con rosca o montadas
sobre tapones, con pared
delgaday ciclo répido

Tapas inyectadas con ciclo
répido y buena tenacidad

Tapas con rosca, tapas
y tapones

Tapas inyectadas para uso
general, con pared delgada
y ciclo rapido

Tapas inyectadas para uso
general, con pared delgada
y ciclo répido

Tapas inyectadas para uso
general, con pared delgada
y ciclo rapido

Tapas inyectadas para uso
general, con pared delgada
y ciclo répido

Tapas inyectadas para uso
general con buena resistencia
al impacto




Industrial Escala de Requisitos - Industrial

BUENO MUY BUENO EXCELENTE

Estabilidad Dimensional [N D

Este segmento exige, en su mayoria, tapas mas
robustas para cumplir las legislaciones

extremadamente criticas, una vez que son Resistencia Mecanica [N D
aplicadas para envases que transportan Resistencia a la Temperatura (Envase Caliente) [INIEGgGEED

productos quimicos. En algunos casos, por ejemplo  Environmental Stress Cracking Resistance [IIIIIIIEEEEENE D
en la linea de tapas retréactiles para envases de Torque / Angulo de Aplicacion [IIIINEGEGED

metal, se usa polietileno de baja densidad debido a Organolépticas No obligatorio

que la flexibilidad en la manipulacién de la tapa es Sellado / Estanqueidad [ D
obligatoria. Requisitos como resistencia quimicay Acabado Superficial [IND

estabilidad dimensional también estan en el alcance . . )
Brillo No obligatorio

de un proyecto de las tapas para esta . ) )
L . . Transparencia No obligatorio

aplicacién,siendo imprescindible desarrollar una

solucién molde - resina para maximizar el

desempefio de la tapa.

Uso Industrial

POLIETILENO

indice de Fluidez

) Densidad
Grado Familia MSZL?)T;)_M (g/cm3) Aplicacién
D1238 Método ASTM
(190 °C /216 kg) D 1505/D 792
HD3401S ©® PEAD 45 0,954 Tapas para aceite lubricante
IE59U3 PEAD 50 0,959 Tapas para quimicos
BC818 ® LDPE 83 0,918 Tapones para tapas de quimicos
PB208 ® LDPE 22 0,923 Tapones para tapas de quimicos
PB608 ® LDPE 30 0,915 Tapones para tapas de quimicos

O puede ser producido a partir de fuente renovable - I'm Green™ - PE Verde.

POLIPROPILENO

indice de Fluidez Médulo de Resistencia

Grado Familia (g/10min) D(e;(s:lr:?)d Flexién Secante  Impacto Izod Aplicacién
ASTM D 1238 ASTgM D 792A a1% (MPa) (23°C) (U/m) P
(230°C/ 216 kg) ASTMD790A  ASTM D 256A

C706-2INAHP PP Copolimero 21 0,905 1450 - Tapas para productos guimicos,
agroquimicos e industriales

CG220NA PP Copolimero 22 0,905 1100 180 Tapas para productos guimicos,
agroquimicos e industriales

CP 442XP PP Copolimero 6,0 0,895 1100 170 Tapas para productos guimicos,
agroquimicos e industriales

EP 445L PP Copolimero 60 0,900 1450 80 Tapas para productos guimicos,

agroquimicos e industriales
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